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                                                                                                          Przemysłowe Środki Smarne Molykote®
Pasty smarne • Smary mineralne • Smary syntetyczne • Oleje • Powłoki przeciw-tarciowe • 

Molykote® produkty do konserwacji i utrzymania urządzeń 

Molykote®, to specjalne produkty smarne stosowane wszędzie tam, gdzie warunki pracy wykluczają stosowanie środków konwencjonalnych - ekstremalne temperatury, agresywne środowisko, itp. 

Wybierając produkty do konserwacji Dow Corning, stawiają Państwo na wynik ponad 60 lat innowacji światowego lidera w technologii środków smarnych. 

W skali globalnej działania firmy Dow Corning w dziedzinie badań i rozwoju technologii środków smarnych zapewniają, że produkty marki Molykote® dają Państwu najlepsze rozwiązania technologiczne spośród wszystkich produktów dostępnych na rynku. Firma ABS Serwis i jej profesjonalnie przeszkoleni sprzedawcy dysponują wiedzą, która pomoże dobrać odpowiedni produkt do Państwa unikalnych potrzeb. 

Działania produkcyjne Dow Corning spełniają międzynarodowy standard ISO 9001. Zapewniamy, iż nasze produkty do utrzymania i montażu są najwyższej jakości i zapewniają najlepszą trwałość urządzeń. 

Dla Państwa wygody wszystkie produkty są stale dostępne w naszej globalnej sieci dystrybucji. 

Dzięki znakomitej technologii produktów, niezmiennej jakości, spełnieniu międzynarodowych standardów i terminowego wywiązywania się z umówionych dostaw cieszymy się świetną reputacją. Te czynniki pomagają zrozumieć, dlaczego udało nam się zdobyć tak wiele nagród konsumenckich i  branżowych.  

Postaw na najlepszych. Wybierz Molykote®  firmy Dow Corning. 

Molykote® - środki smarne Dow Corning

Środki smarne Molykote® firmy Dow Corning do nietypowych zastosowań pomagają zmniejszyć tarcie oraz zapewniają wydłużony czas działania. Rzadsza wymiana środków sprzyja redukcji kosztów utrzymania i konserwacji urządzeń, zdecydowanie wygrywając z konwencjonalnymi olejami i smarami. Produkty Molykote®  są również doskonałe do standardowych zastosowań, ich formuła została tak opracowana, by sprostać rygorom dużych obciążeń, brudnemu, zakurzonemu lub chemicznie ostremu środowisku, wysokiej temperaturze czy ekstremalnym prędkościom. 

Sugerujemy posłużyć się przy wyborze produktów specyfiką jego zastosowania.

Istnieje sześć klas środków smarnych. Klasy są tak zróżnicowane pod względem stanu skupienia oraz właściwości by móc dokładnie dopasować je do różnych typów zastosowań. 

· Pasty – produkty na bazie smarów zawierające w dużej części stałe środki smarne. Używane przy połączeniach ciężkich, wolno poruszających się elementów gwintowanych i montażowych. 

· Smary – produkty o konsystencji stałej lub półstałej, zawierające środek smarny, środek zagęszczający oraz wypełniacze. Stosowane do smarowania, utrzymania i konserwacji części łączących, elementów obrotowych jak np. łożyska 

· Compounds – środki smarne takie jak smary. Formuła zawiera silikonowe środki smarne i wypełniacze krzemionkowe. Stosowane do uszczelnień, o-ringów, izolacji, elementów niemetalicznych.

· Najwyższej jakości oleje przemysłowe – Produkty na bazie hydro-przetwarzanych mineralnych olejów albo syntetycznej podstawie jak np. polyalfaolefin (PAO) i estrów. Te oleje smarne wzbogacone są bardzo starannie dobranymi wypełniaczami, aby produkt charakteryzował się wydłużonym okresem użytkowania i zwiększoną wydajnością. Środki te zapewniając przez dłuższy czas swoje właściwości dając maksymalną ochronę urządzeniom wymagającym ich stosowania. 

Powłoki przeciw-tarciowe – “farby smarne”, po zaaplikowaniu produkty z tej grupy tworzą stałą suchą warstwę smarną i trwale przywierają do powierzchni. 

· Dyspersje – zawiesina stałych środków smarnych i olejów. Stosowane, gdy konieczne jest użycie środka smarnego o właściwościach smaru stałego, lecz w formie płynnej. 
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Przewodnik po produktach

Łożyska toczne
	Zastosowanie
	Podłoża


	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Łączenie/ Proces przygotowawczy
	Metal – metal
	-25 do +250
	Zapobieganie korozji ciernej
	TP-42

	
	Metal – metal
	-30 do +130
	Ogólne zastosowanie

Stosowanie przy dużych obciążeniach
	Multilub

BR2 Plus

	
	
	-25 do +140
	Wilgotne środowisko/ duże obciążenia
	G-0102

	
	
	-45 do +180
	Syntetyczne/  kombinacja dużych obciążeń, wysokiej temperatury i prędkości

(do 600.000 DN)
	BG-20

	
	
	-40 do +150


	Ekstremalnie wysokie prędkości/

Duża żywotność/ obniżenie hałasu
	BG-555

	
	
	+10 do +160
	Wodoodporny /małe prędkości
	1122

	
	
	-30 do +150
	“Czysty” biały/ do kontaktu z żywnością
NLGI #0, 1 lub 2
	G-0050FG,

G-0051FG;G-0052FG.


	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/

Do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/

Do kontaktu z żywnością NLGI #1
	G-4501



	
	
	-40 do +170
	Wielozadaniowy/ wysokie temperatury/ wysokie prędkości
	G-0100


	
	
	-40 do +177
	Smar syntetyczny/ obciążenia średnie do wysokich
	G-4700

	
	
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur
	33 Light, 33 Medium

	
	
	-20 do +290
	Ekstremalnie wysokie temperatury
	4 41

	
	
	-40 do +200
	Wysokie temperatury
	44 Light, 44 Medium

	
	
	-40 do +200
	Odporny na rozpuszczalniki/  NLGI #1
	1292

	
	
	-40 do +200
	Wysokie temperatury/ duże prędkości
	G-6000

	
	
	-40 do +230
	Odporny na rozpuszczalniki/ wysokie prędkości/ wysokie temperatury/ NLGI #2
	3451


	
	
	-35 do +250
	Wysokie temperatury/ Odporny na chemikalia
	HP-300, HP 870

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe
	
	Ochrona przed korozją/suchy  film
	Metal Protector Plus


Połączenia przegubowe wtłaczane

	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Montaż
	Metal / metal
	-35 do +450
	Bardzo niski współczynnik tarcia
	G-Rapid Plus

	
	
	-25 do +450
	Średni współczynnik tarcia
	G-n Plus

	
	
	-25 do +250
	Biały
	D

	
	
	-30 do +300
	Biały/ do kontaktu z żywnością
	P-1900
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Produkty do konserwacji                                                                                                                    3                                                                    3
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Montaż elementów gwintowanych
	Metal / metal
	-30 do +650
	Ogólnego zastosowania
	1000

	
	
	-25 do +250
	Biały
	D

	
	
	-30 do +300
	Biały/ do kontaktu z żywnością/

Stałe napięcie wstępne połączenia od określonego momentu dokręcenia.
	P-1900

	
	Aluminium lub stal nierdzewna
	40 do +1400
	Nie koroduje/ skrajnie wysokie temperatury/ bez dodatku metali i siarki
	P-37

	Elementy wtłaczane
	Metal / metal
	-35 do +450
	Bardzo niski współczynnik tarcia
	G-Rapid Plus

	
	
	-25 do +450
	Średni współczynnik tarcia
	G-n Plus

	
	
	-25 do +250
	Biały
	D

	
	
	-30 do +300
	Biały/ do kontaktu z żywnością
	P-1900

	Rozłączanie
	Metal / metal
	-50 do +50
	Poluzowanie zardzewiałych elementów
	Multigliss, Supergliss

	Ochrona przed korozją
	Metal / metal
	-30 do +300
	Środowisko sprzyjające korozji
	Cu-7439 Plus

	Magazynowanie,
Ochrona przed korozją
	Metal / metal
	
	Długie okresy między przeglądowe
	Metal Protector 
 Plus

	Wilgotne środowisko
	Metal / metal
	-30 do +80
	Dobra właściwości adhezyjne
	Polygliss N

	Zanieczyszczenie komponentów
	Metal / metal
	
	Dobre właściwości czyszczące
	Metal Cleaner

	Zanieczyszczenie komponentów elektrycznych
	Metal / metal
	
	Dobre właściwości czyszczące
	S-1002

	Naoliwione części maszyn
	Metal / metal
	Zależnie od rodzaju oleju,
	Wysokie obciążenia
	A, M-55 Plus

	Spawanie
	Metal / metal
	0 do +100
	Przygotowanie powierzchni (narzędzi i metalu) do spawania
	S-1010

	
	Metal / metal
	-10 do +250
	Bez silikonu
	S-1011

	Przywieranie gumy, metalu i elementów plastikowych
	Metal/ plastik/ guma
	-40 do +200
	Substancja uwalniająca silikon
	Separator 
Spray

	Naprawa maszyn
	Metal/ metal
	-10 do +120
	Środek smarny do wiercenia i cięcia
	S-1013

	Naprawa powierzchni galwanizowanych
	Metal/ metal
	-30 do +240
	Ochrona przed korozją
	L-0500


Liniowe prowadnice ślizgowe i suwnice

	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Proces
	Metal/ metal
	-25 do +120
	Środek smarny ogólnego zastosowania
	Multilub

	
	
	-25 do +110
	Wysokie obciążenia
	Longterm 2

	
	
	-40 do +180
	Wysokie temperatury
	BG-20

	Przygotowanie powierzchni
	
	-65 do +175
	Długi okres użytkowania ze względu na nieciągłe, przerywane procesy
	3402C


Przewody, okablowanie
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Proces
	
	-40 do +130
	Pół-syntetyczny ogólnego zastosowania
	-75

	
	
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur/ niski
	33 Light, 33 M

	
	Przewód metalowy/ Przewód z  okładziną metalową
	-180 do +450
	Zakurzone środowisko/ niski 
współczynnik tarcia
	D-321 R

	
	Komponenty metalowe
	-40 do +150
	Syntetyczny ogólnego zastosowania
 do kontaktu z żywnością
	G-4500

	Ochrona powierzchni
	
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protector Plus


Łańcuchy 
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Łańcuchy smarowane
	Metal/ metal
	+10 do +160
	Odporny na wypłukiwanie przez wodę 

 wysokie prędkości
	1122

	
	
	-25 do +150
	Wysokie prędkości/ dobrze wnikający
	MKL-N

	
	
	-40 do +230
	Pasta o dużej lepkości/ szeroki zakres temperatur/ wodoodporny
	P-40

	
	
	-180 do +450
	Długie okresy między przeglądami/
	D-321 R

	Łańcuchy smarowne olejowo
	Metal/ metal
	
	Wysokie temperatury łańcucha/ zawartość siarczanu molibdenu (MoS2),
	M-30

	
	
	
	Ekstremalne obciążenia, wysoka
 zawartość MoS2
	M-55 Plus

	
	
	-10 do +200
	Wysokie temperatury/ mała lotność/ bezzapachowy
	L-1428

	
	
	-50 do +120
	Szeroki zakres temperatur/ PAO/ do 
kontaktu z żywnością/ lepki
	L-1468FG


	
	
	-40 do +250
	Wysokie temperatury olejów łańcuchowych/
	S-15xx

	
	
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protektor

 Plus


Połączenia gwintowane
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Przygotowanie
	Metal/ metal 
	-30 do +650
	Wysokie temperatury/ Bez stałego momentu obrotowego
	1000

	
	
	-30 do +1100
	Wysokie temperatury/ do ogólnego zastosowania/ nie zawiera niklu ani ołowiu 
	HSC Plus

	
	
	-25 do +250
	Biały
	D

	
	
	-30 do +300
	Biały/ do kontaktu z żywnością 
	P-1900

	
	
	-40 do +1500
	Bardzo wysokie temperat./ do zastos. z wieloma stalami wysoko-cieplnymi 
	P-74

	
	Aluminium lub stal nierdzewna 
	-40 do +1400
	Nie koroduje/ ekstremalne temperatury 

Bez siarki , niemetaliczny/
	P-37

	Rozłączanie
	Metal/ metal
	
	Poluzowanie zardzewiałych elementów 
	Multigliss

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe 
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protektor

 Plus


Śruby napędowe

	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Proces
	Metal/ metal
	-30 do +130
	Ogólnego zastosowania
	Multilub

	
	
	-30 do +130
	Ogólnego zastosowania
	BR-2 Plus

	
	
	-25 do +250
	Biała pasta
	D

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-180 do +450
	Zakurzone środowisko/ ekstremalne ciśnienie
	D-321 R

	
	Plastik/ metal

Plastik/ plastik
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur/ duża żywotność
	33 Light, 
33 Medium

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-40 do +230
	Odporny na chemikalia/
	3451

	
	
	
	Nie plamiący/ suchy film
	Metalform

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protektor

 Plus
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Powierzchnie ślizgowe, prowadnice
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Proces
	Metal/ metal
	-30 do +150
	“Czysty” biały/ do kontaktu z żywnością
	G-0052FG

	
	
	-25 do +250
	„Czysta” biała pasta
	D

	
	
	-30 do +300
	„Czysta” biała pasta do kontaktu z żywnością
	P-1900

	
	
	-30 do +650
	Wysokie temperatury
	1000

	
	
	-25 do +450
	Duże obciążenia
	G-n Plus

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ średnie obciążenia/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-40 do +177
	Smar syntetyczny/ duże obciążenia
	G-4700

	
	
	-180 do +450
	Zakurzone środowisko/
	D-321 R

	
	
	
	Powierzchnie aluminiowe/ nie-plamiący
	Metalform

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur/ długa żywotność / NLGI#1
	G-4501

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	33 Light, 
33 Medium
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Przekładnie
	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Przygotowanie
	Metal/ metal
	-25 do +450
	Środek smarny do rozruchu
	G-Rapid Plus

	Proces
	Metal/ metal
	-40 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-40 do +177
	Syntetyczne smarowanie/ wysokie obciążenia
	G-4700

	
	
	+10 do +160
	Lepki smar mineralny
	1122

	
	
	-40 do +230
	Lepka pasta smarna/ szeroki zakres temperatur/ wodoodporny
	P-40

	
	
	-180 do +450
	Zakurzone środowisko
	D-321 R

	
	
	-70 do +250
	Utwardzany cieplne
	106

	
	Metal/ plastik

Plastik/ plastik
	-40 do +130
	Wielozadaniowy pół-syntetyczny
	-75

	
	
	-50 do +140
	Wielozadaniowy syntetyczny
	G-2003

	
	
	-45 do +130
	Wielozadaniowy syntetyczny/ wysokie obciążenia/ wzmocnione włókno
	EM-30L

	
	
	-45 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ wysokie obciążenia/ dobra adhezja
	YM-103

	
	
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur/ niski współczynnik tarcia
	33 Light,
 33 Medium

	
	
	-35 do +250
	Bardzo wysokie temperatury/ znakomita kompatybilność/ odporny na chemikalia
	HP-870

	W skrzyniach biegów
	Metal/ metal
	
	Ekstremalne obciążenia/ redukuje energię/
	M-55 Plus

	
	
	
	Duże obciążenie, mała prędkość/ dodatek AW/EP
	L-21xx

	
	
	
	Znakomite właściwości AW/ przyjazny dla brązu
	L-11xx

	
	
	
	Syntetyczny/ do kontaktu z żywnością
	L-11xxFG

	
	
	
	Olej mineralny/ do kontaktu z żywnością
	L-01xxFG

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protektor

 Plus
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Inne łożyska, tuleje i okładziny 

	Zastosowanie
	Podłoża
	Zakres
Temperatur [°C]
	Inne uwagi
	Rozwiązanie Molykote®

	Przygotowanie
	Metal/ metal
	-25 do +450
	Smar penetrujący
	G-Rapid Plus

	
	
	-25 do +250
	“czysty” penetrujący  środek smarny
	D-321 R

	
	
	-70 do +200
	Nierozpuszczalna powłoka docierająca
	7400

	
	
	-180 do +450
	Zakurzone środowisko
	D-321 R

	
	
	-30 do +130
	Ogólnego zastosowania
	BR-2 Plus

	
	
	-45 do +180
	Ogólnego zastosowania syntetyczny
	BG-20

	
	
	-30 do +150
	“czysty” smar mineralny/ do kontaktu z żywnością
	G-0052FG

	
	
	-40 do +230
	Lepka pasta/ szeroki zakres temperatur/ wodoodporny
	P-40

	
	
	-25 do +250
	“czysta” biała pasta/ do kontaktu z żywnością
	P-1900

	
	
	-25 do +250
	Zapobieganie korozji ciernej
	TP-42

	
	
	-40 do +150
	Wielozadaniowy/ do kontaktu z żywnością
	G-4500

	
	
	-40 do +177
	Syntetyczne smarowanie/
 wysokie obciążenia
	G-4700

	
	
	-40 do +230
	Odporny na chemikalia i rozpuszczalniki
	3451

	
	
	-40 do +130
	Wielozadaniowy pół-syntetyczny
	-75

	
	
	-50 do +140
	Wielozadaniowy syntetyczny
	G-2003

	
	
	-45 do +130
	Wielozadaniowy syntetyczny/ wzmocnione włókno
	EM-30L

	
	
	-45 do +150
	Wielozadaniowy syntetyczny/ duże obciążenia/ dobra adhezja
	YM-103

	
	
	-73 do +180
	Szeroki zakres temperatur
	33 Light, 33  M

	
	
	-40 do +230
	Odporny na rozpuszczalniki
	3451

	
	
	-40 do +200
	Odporny na wypłukiwanie/ małe prędkości
	111 Compound

	
	
	-35 do +250
	Bardzo wysokie temperatury/ bardzo dobra zgodność/ odporny na chemikalia
	HP-870

	Ochrona powierzchni
	Komponenty metalowe
	
	Ochrona przed korozją/ suchy film
	Metal Protektor

 Plus


Pasty smarne
Pasty smarne Molykote® zawierają mocno skoncentrowany stały środek smarny  w oleju. Ich konsystencja jest tak opracowana, aby umożliwić wygodne stosowanie. W sytuacjach, gdzie oleje są wypierane i brak jest warstwy smarnej, stałe środki smarne tworzą przylegający film, który zapobiega zniszczeniom spowodowanym dużymi obciążeniami przy małych prędkościach. 
Pasty do gwintów 

Molykote® 1000

· Opis – Wysokotemperaturowa pasta smarna do połączeń śrubowych; Nie zawiera niklu ani ołowiu.

· Zastosowanie – Odpowiedni do połączeń śrubowych poddawanych temperaturom do 650ºC oraz narażonych na korozję, które po złączeniu i zakończeniu procesu muszą być ponownie dokręcone lub rozłączone. Aby zapewnić stałe naprężenie sił, równomierny, stały współczynnik tarcia smaru jest nieodzowny. Używany do podkładek, śrub, sworzni pracujących w wysokich temperaturach, środowiskach korozyjnych i wymagające częstych demontaży i dokręcania. Z powodzeniem stosowany do cylindrów głowic śrub, śrub wtryskarek w przetwórstwie plastików, do połączeń śrubowych w przemyśle chemicznym, a także do pierścieni wirówek. 

· Cechy – Uszczelnienie połączeń gwintowych, doskonałe zabezpieczenie od korozji, stały moment dokręcenia po wielokrotnym montażu, przeciwdziała zatarciu w wysokich temperaturach.
· Skład – smar stały; olej mineralny; zagęszczacz; proszek metaliczny.

· Zakres temperatur – od -30 do +650°C

· Opakowanie – Aerozol: 400ml; Tubka: 100g; Puszka: 250g, 1kg; Pojemnik: 25kg, 180kg

Molykote® HSC Plus 

· Opis – Smar stały o konsystencji pasty; Nie zawiera niklu ani ołowiu.

· Zastosowanie – Stosowany do kombinacji metal/ metal, poddanych działaniu wysokiej temperatury i tarciu, typowy smar do połączeń gwintowych. Odpowiedni do punktów smarowania, gdzie występują małe prędkości, poddane wysokim temperaturom i efektowi korozji oraz wymagających niskiego i stałego współczynnika tarcia.  Używany jako smar do kontaktu z przewodnikami elektryczności. Z powodzeniem do śrub dwustronnych, kołków gwintowanych w turbinach gazowych i parowych, także w turbosprężarkach silników Diesla oraz połączeniach kołnierzowych w przemyśle chemicznych i petrochemicznym.  

· Cechy – Możliwość stosowania w szerokim zakresie temperatur; Umożliwia demontaż bez powodowania zniszczeń, nawet przy dłuższej pracy w zakresie wysokich temperatur; Znosi duże obciążenia; Dzięki stałemu współczynnikowi tarcia, można osiągnąć siły natężenia określone dla połączeń gwintowych; Zapewnia dobrą ochronę przed korozją; Dobre przewodnictwo prądu elektrycznego. 

· Skład – smar stały; olej mineralny; zagęszczacz; proszek metaliczny (bez ołowiu)

· Zakres temperatur – Od -30 do +1100°C 

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Tubka: 100g; Puszki: 250g, 1kg; Pojemnik: 5kg

Molykote® P-37

· Opis – Bardzo czysty smar do połączeń gwintowych. Nie zawiera ołowiu, niklu, chloru i fluoru. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do śrub, nakrętek poddanych ekstremalnie  wysokim temperaturom, wykonanych ze stali żaroodpornych np. stopów na bazie niklu. Z powodzeniem używany do połączeń gwintowych turbin gazowych i parowych oraz w elektrowniach, również jądrowych.

· Cechy – Bardzo czysty (mniej niż 500mg siarki, mniej niż 200mg chloru i fluoru na kilogram smaru; Może być używany w zakresie temperatur aż do +1400°C; Współczynnik tarcia tak jak w zakresie śrub nasmarowanych; Małe rozproszenie sił naprężeniowych przy dokręcaniu; Pozwala na uniknięcie pęknięć naprężeniowych i kruchości lutowania; Umożliwia rozkręcenie połączeń gwintowych nawet po długim używaniu w bardzo wysokich temperaturach.  

· Skład – Smar, praktycznie bez dodatku siarki, częściowo syntetyczny; Zagęszczacz; Polepszacz adhezji. 

· Zakres temperatur – od –40 do +1400°C

· Opakowania – Puszki: 500g
; Pojemnik: 25kg;  

Molykote® P-74
· Opis – Pasta smarna o konsystencji stałej używana do łączenia i wpasowywania różnego rodzaju komponentów, takich jak metalowe połączenia gwintowe

· Zastosowanie – odpowiednia do szerokiego zastosowania w przemyśle chemicznym, petrochemicznym, papierowym, maszynowym, przy obróbce drewna i plastiku. Używany do łożysk i suwnic ślizgowych, wielowypustów, połączeń wciskanych i śrubowych, zawiasów drzwiowych, kołnierzy, sprężyn płaskich, łańcuchów.

· Cechy – Wolna od metali pasta przeciw-korozyjna oraz przeciw zużyciowa. Do dużych obciążeń. Wysoka czystość (skład wolny od metali i siarczków), stabilna w temp. do1500°C, współczynnik  tarcia z zakresu dla gwintów olejowych, stały moment napięcia wstępnego śrub przy montażu, eliminacja  pęknięć naprężeniowych oraz kruchości spawów.

· Skład – Smar, olej syntetyczny, zagęszczacz, środek zwiększający adhezję;
· Zakres temperatur –  -40°C do 200°C jako pasta, do 1500°C jako smar suchy; 

· Opakowania –Puszki: 500g
; Pojemnik: 25kg

Molykote® P-1600

· Opis – Pasta do ogólnych zastosowań, zapewnia doskonałe właściwości smarne i ochronę przed korozją, do różnych zastosowań montażowych.

· Zastosowanie – Połączenia i gwinty, mocowania łożysk, panewek, mocowania wielowypustowe,  połączenia kołnierzowe i gwintowe narażone na podwyższone i wysokie temperatury.

· Cechy – Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Niskie tarcie; Znakomita ochrona przed korozją; Zachowuje swoje właściwości w całym zakresie temperatur; Łatwy do nakładania. 

· Skład – smar stały, olej mineralny, zagęszczacz.

· Zakres temperatur – od -20 do +130°C jako pasta, aż do +1100°C jako smar suchy.

· Opakowania – puszka: 500g, 1kg; pojemnik: 5kg, 25kg

Pasty montażowe 

Molykote® D

· Opis – Biały wysokociśnieniowy montażowy środek  smarny do zastosowań tam gdzie konieczna jest najwyższa czystość. 

· Zastosowanie – Zastosowanie w elektryce i  gospodarstwach domowych, maszynach do pakowania, tekstylnych i biurowych, w przemyśle spożywczym, przetwórczym, formowaniu na zimno stopów stali. 

· Cechy – Wysoka zdolność przenoszenia obciążeń, ochrona przed drganiami ciernymi i zatarciem(szczególnie przy niskich prędkościach), dobra ochrona przed korozją, doskonała ochrona przed korozją cierną, nie plami, podnosi płynięcie przy odkuwaniu na zimno, wysoka czystość. Stosowana z powodzeniem w elektryce, w urządzeniach gosp. dom. i biurach, w maszynach paczkujących, w rozlewniach, w przemyśle spożywczym, przetwórczym, również tekstylnym, w urządzeniach do przetwarzania plastiku. Tam, gdzie nie jest możliwe nałożenie cienkiej powłoki smarnej, polecane jest zastosowanie białej wielozadaniowej pasty – Molykote® DX. Może być ona nakładana za pomocą pędzla, szmatki czy pistoletu. 

· Skład – Stały środek smarny, olej naturalny, zagęszczacz.

· Zakres temperatur – od -25 do +250°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Tubka: 50g; Puszki: 1kg;  Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® G-n Plus
· Opis – Preparat smarny ułatwiający montaż i o niskim współczynniku tarcia;

· Zastosowanie – Montaż i docieranie  łożysk poprzecznych, powierzchni ślizgowych,  wrzecion, przekładni, połączeń  wciskowych, łożysk tocznych, zębatek i kołnierzy.

· Cechy – Wysoka odporność na naciski; niski współczynnik tarcia, przeciwdziała korozji ciernej, wżerom i drganiom ciernym, redukuje powstawanie korozji ciernej, dobra ochrona przed korozją, ułatwia demontaż. 

· Skład – stały smar, olej naturalny, zagęszczacz.

· Zakres temperatur – od -25 do +450°C; 

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszki: 250g, 500g, 1kg;   Pojemnik: 5kg, 25kg;

Molykote® G-Rapid Plus

· Opis – Pasta montażowa i docierająca o ekstremalnie niskim współczynniku tarcia, zawierająca mieszaninę stałych składników smarnych na bazie dwusiarczku  molibdenu 

· Zastosowanie – Montaż i docieranie  łożysk poprzecznych, powierzchni ślizgowych,  wrzecion, przekładni, połączeń  wciskowych, łożysk tocznych, zębatek i kołnierzy

· Cechy – Wysoka odporność na naciski, ekstremalnie niski współczynnik tarcia, przeciwdziała korozji ciernej, wżerom i drganiom ciernym, doskonałe przyleganie , dostarcza bezpiecznego smarowania, ułatwia demontaż. 

· Skład – Stały smar, olej naturalny, zagęszczacz

· Zakres temperatur – od -35 do +450°C 

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Tubka: 50g; Puszki: 250g;  Pojemnik: 5kg, 25kg 

Molykote® M-77 

· Opis – Stała pasta smarna z silikonowym nośnikiem oleju. 

· Zastosowanie – odpowiedni do punktów smarowania narażonych na małe i średnie obciążenia oraz prędkości, ekstremalne temperatury oraz wodę. W temperaturach powyżej 230°C, nośnik ulatnia się nie zostawiając śladu, pozostaje jedynie suchy film, który zachowuje właściwości smarne do +450°C; Odpowiedni do smarowania elementów, które nie są odporne na oleje mineralne; Produkt ten używany jest do połączeń typu metal/ metal, tam gdzie dochodzi do tarcia i kontaktu powierzchniowego, np.: płyta kotwiąca hamulców, tłoczki tarczy hamulcowej. 

· Cechy – Dobra odporność na wodę; dobre właściwości ulatniające; do zastosowania z wieloma typami elastomerów i plastików.

· Skład – olej silikonowy, mydło litowe, stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – od -45 do +230°C jako pasta, aż do +450°C jako suchy smar 

· Opakowania – Puszka 1kg;

Molykote® U-n 

· Opis – Pasta zawierająca stałe środki smarne z syntetycznym olejem jako nośnikiem. 

· Zastosowanie – Do montażu, wnika i gwarantuje stałe smarowanie elementom,  które są narażone wysokie temperatury; Odpowiedni do suchego smarowania łożysk przy niskich prędkościach obrotowych np.: suwnice i połączenia, które są narażone temperatury przekraczające 200°C. W wyższych temperaturach nośnik ulatnia się nie zostawiając śladu, a pozostający suchy, przeciw-korozyjny film przejmuje i zachowuje własności smarne aż do +450°C, nawet poza tym punktem pozostaje ochronna atmosfera gazów; Jako pasta na bazie syntetycznego oleju jest odpowiedni do smarowania elementów konstrukcyjnych, które zrobione są z materiałów nieodpornych na oleje mineralne. 

· Cechy – Suche smarowanie aż do +450°C; Zmniejszone tarcie i zużycie; Niski współczynnik tarcia; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Kompatybilny z niektórymi rodzajami gumy naturalnej i plastikami (wymagany test na kompatybilność przed użyciem). 

· Skład – Olej na bazie polialkenu glikolu; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -40 do +450°C, aż do +630°C, gdy ograniczony jest dostęp powietrza.

· Opakowania – Tubka: 50g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg.
Pasty Smarne 

Molykote® Cu-7439 Plus

· Opis – Pasta z miedzią do elementów narażonych na wysokie temperatury i ciśnienia oraz korozję. 

· Zastosowanie – W miejscach, które muszą być chronione przed wodą, parą i korozją np. mechanizmy hamulców, uszczelnienia kołnierzy, śruby tłumików. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatur roboczych, Dobra obciążalność, Nie posiada punktu kroplenia. Słaba tendencja do odparowania stąd efekt długotrwałego smarowania, Bardzo lepka i odporna na wypłukanie. 

· Skład –Miedź w proszku, częściowo syntetyczny olej, środek przeciw-korozyjny.

· Zakres temperatur – od -30 do +300°C jako pasta, aż do +650°C jako stały środek smarny

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Tubka: 100g; Puszki: 500g, 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg. 

Molykote® DX

· Opis – Pasta smarna o miękkiej konsystencji, jasnym kolorze, posiada zdolność przenoszenia ekstremalnych obciążeń, przy montażu metalowych elementów, do długotrwałego smarowania. 

· Zastosowanie – Stosuje się głownie przy małych do średnich prędkościach. W urządzeniach elektrycznych gospodarstwa domowego, do maszyn pakujących, tekstylnych oraz biurowych, do narzędzi precyzyjnych, w przemyśle spożywczym i przetwórstwie, w rozlewniach, jak również przy obróbce tekstyliów i plastików. Może być użyta w centralnych systemach smarowniczych. 
· Cechy – Doskonałą zdolność przenoszenia obciążeń, dobra odporność na wodę i wypłukiwanie, ochrona przed  tarciem drganiowym (przy powolnym ruchach przylegających powierzchni) i zakleszczeniem, dobra ochrona przed korozją, doskonała ochrona przed korozją cierną, nie zabarwia. 

· Skład – Stały środek smarny, olej mineralny, mydło litowe,  środek hamujący korozję. 

· Zakres temperatur – od -25 do +125°C;

· Opakowania – Tubka: 50g; Puszki: 250g;  Pojemnik: 5kg; Beczka: 50kg;
Molykote® E 

· Opis – jasnej barwy, pasta smarna o stałej konsystencji. 

· Zastosowanie – Dla długoterminowego i stałego smarowania powierzchni plastiku i metalu oraz kombinacji plastik/ plastik. Odpowiedni do łożysk ślizgowych i powierzchni przesuwających się, które są poddane działaniu mocno skoncentrowanych, dużych obciążeń. Do kombinacji suchego metalu z metalem lub  plastiku  z plastikiem, również do połączeń metal/ guma odporna na oleje. Pasta jest szczególnie odpowiednia do komponentów plastikowych wzmocnionych włóknem szklanym; 

· Cechy –Niski współczynnik tarcia; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Można stosować do większości rodzajów plastiku; Nie ma temperatury kroplenia, nie topi się ani nie wycieka z punktu smarowania; Przez długi czas zachowuje swoje cechy, jest bardzo odporny na utlenianie, ma niską tendencję do ulatniania się, zachowuje właściwości w niskich temperaturach. 

· Skład – PAO; zagęszczacz organiczny; dodatek EP; smary stałe.

· Zakres temperatur – od -50 do +160°C 

*Opakowania – 1kg;  Pojemnik: 20kg; 

Molykote® P-40

· Opis – Niemetaliczna pasta do smarowanie adhezyjnego, może być używana do łączenia i wpasowywania ciągłego, w sytuacjach, gdy elementy są szczególnie narażone na korozję, w warunkach wilgoci czy bezpośredniego działania wody.

· Zastosowanie – Połączenia oraz gwinty, mocowania łożysk, panewek, wałki wielo-wypustowe. Zapewnia ciągłe, stałe smarowanie dla wielu elementów układu hamulcowego, cięgieł, drążków, wodzików. Do przekładni pojazdów użytkowych, krzywek i łożysk ślizgowych; Do otwartych skrzyń biegów w przemyśle morskim. 

· Cechy – Znakomite własności adhezyjne, dobra ochrona przed korozją, odporność na wypłukiwanie, niemetaliczny, dobre własności przeciw-tarciowe; niska klasa zanieczyszczenia wody. Do montażu, łączeń wymagających stałego nasmarowania. 

· Skład – Pół-syntetyczny, stałe środki smarne, środek hamujący korozję.

· Zakres temperatur – od -40 do +230°C jako pasta, od -40 do +1200°C jako środek stały.

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg
Molykote® P-1500

· Opis – Biała pasta smarna, która łączy szeroki zakres temperatur roboczych ze znakomitymi własnościami przeciw-korozyjnymi.

· Zastosowanie – Łączenie, montaż, długo-czasowe smarowanie elementów metalowych. Powierzchnie ślizgowe i sprzężenie  cierne, narażone na duże obciążenia, wymagających „czystego” smarowania, szczególnie przy niskich i średnich prędkościach. Używany na sprzężeniach  ciernych elektrycznych i domowych urządzeń, wyposażenie biur, maszyny do paczkowania, narzędzia precyzyjne, w przemyśle tekstylnym i przy obróbce plastików i do  smarowanie elementów w przemyśle samochodowym.

· Cechy – Szeroki zakres temperatur roboczych; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; dobra odporność na wodę i wypłukiwanie; 

· Skład –olej pół-syntetyczny; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -50 do +160°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg;
Molykote® P-1900

· Opis – Środek bezbarwny, pasta zawierająca stałe środki smarne.

· Zastosowanie – Smarowanie komponentów mechanicznych w przetwórstwie spożywczym i rozlewniach. Chroni przesuwające się powierzchnie narażone na duże obciążenia, szczególnie przy niskich do średnich prędkości.

· Cechy – Niski współczynnik tarcia; Dobra odporność na wodę; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przyp. kontaktu z żywnością”. 

· Skład – olej mineralny; Zagęszczacz zawierający aluminium; stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – od -30 do +300°C.

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg.

Molykote® TP-42

· Opis – Bezbarwna pasta adhezyjna, zawierająca stałe środki smarne do metalu szczególnie narażonego na tarcie.

· Zastosowanie – do pracy pod ekstremalnymi obciążeniami, zawiera stałe środki smarne. Produkt rekomendowany i stosowany w zaciskach maszynowych powierzchnie ślizgowe  narażone na wysokociśnieniowe obciążenia i poddane działaniu wody. Smarowanie uchwytów i zacisków samocentrujących w obrabiarkach, prowadnic, połączenia typu wał-piasta. Powierzchnie ślizgowe wystawione na działanie dużych ciśnień, obciążeń, narażonych na działanie wody i emulsji używanych przy  cięciu metalu. 
· Cechy – Wysoka  zdolność przenoszenia obciążeń; Szczególnie lepka i szczególnie odporna na wypłukanie przez wodę i emulsje używane przy  cięciu metalu; Chroni przed drganiami ciernymi; Dobra ochrona przed korozją i korozją cierną; Nie zabarwia. 

· Skład: Stały środek, olej mineralny i syntetyczny, mydło litowe,środek zwiększający lepkość.

· Zakres temperatur – od -25 do +250°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 500g, 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg.

Molykote® X

· Opis – Miękka pasta smarna ze stałymi środkami, do pracy w ciężkich warunkach, do elementów ciernych pracujących pod wysokimi obciążeniami.

· Zastosowanie – Prowadnice, łożyska toczne i ślizgowe, wrzeciona. Rozruszniki ciężkich maszyn, silnie obciążone łożyska pracujące w niskich do przeciętnych prędkościach, łożyska płaskie, śruby i czopy zawieszenia obrotowego; 

· Cechy – Doskonałą zdolność przenoszenia obciążeń, Dobra odporność na wodę i wypłukanie, Dobra ochrona przed korozją, Ochrona przed  zatarciem i przedwczesnym zużyciem. 

· Skład,olej mineralny; mydło litowe; stałe środki smarne; dodatek EP; czynnik ham.ujący korozję.
· Zakres temperatur – od -30 do +135°C
· Opakowania – puszka: 1kg; pojemnik: 50kg
Inne pasty smarne
Molykote® HTP

· Opis – Stały środek  do formowania metalu na gorąco. 

· Zastosowanie – Operacje formowania na gorąco, szczególnie wytłaczanie lub kucie matrycowe. Przez odpowiednią kombinację MOLYKOTE HTF oraz HTP (zależnie od używanego materiału) osiągnięte mogą być różne stopnie formowania. Także jako czynnik rozdzielający i poślizgowy w wysokich temperaturach; Używany z powodz.do zginania na gorąco płaskiej stali St 37 lub St 70,
· Cechy – Odporność na wysokie temperatury (aż do +1150°C) jako suchy smar; Redukuje tarcie i zużycie; Wydłuża żywotność narzędzi.

· Skład – olej mineralny, zagęszczacz, stały środek smarny. 

· Zakres temperatur – od -20 do +1150°C
· Opakowania – pojemnik: 5kg, 25kg
Smary

Nieważne, w jakim obszarze działa  Wasza firma – w przemyśle spożywczym, przetwórczym, w montażowniach – mamy dla Was odpowiedni produkt, który wspomagać może prowadzoną przez Was działalność. 

Smary to pół-stałe środki smarne, będące zawiesiną środka zagęszczającego w płynnym środku smarnym. Smar skutecznie działa poprzez uwolnienie się oleju smarnego z substancji zagęszczającej, zapewniając smarowanie tam, gdzie niepraktyczne lub niemożliwe jest zastosowanie oleju. 

Wysokowydajne smary Molykote® są tak skomponowane i zaprojektowane by zapewnić doskonałe właściwości w ekstremalnych warunkach pracy, takich jak: ostre chemicznie środowisko, niskie i wysokie temperatury, ekstremalne ciśnienie oraz wszelkie prędkości.  Formuła smarów Molykote oparta jest na bazie olejów mineralnych lub syntetycznych włączając w to oleje silikonowe. Niektóre smary, aby zapewnić efektywne działanie zawierają specjalny dodatek środków stałych takich jak np.: dwusiarczek Molibdenu. 

Smary na bazie olejów mineralnych

Molykote® 1102

· Opis – Smar o wysokiej lepkości na bazie oleju mineralnego z zawartością stałych środków chemicznych. 

· Zastosowanie – Zawory gazowe w liniach przemysłowych oraz gospodarstwach domowych, piecyki do podgrzewania wody, itp. Do małych metalowych lub plastikowych zaworów, kranów. 
· Cechy – Wysoka odporność na wodę; Odporny na roztwory kwasów oraz większość zasad; Doskonała odporność na utlenianie się; Nie posiada punktu topnienia, więc nie ma ryzyka wypłynięcia lub stopnienia; Dopuszczenie DVGW; Zgodność ze wszystkimi  gazami; 

· Skład – olej mineralny; zagęszczacz nieorganiczny; stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – od 0 do +160°C, w krótkim czasie do +220°C

· Opakowania – Tuba: 50g; puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg

Molykote® 1122

· Opis – smar syntetyczny na bazie stałych środków smarnych.

· Zastosowanie – do łańcuchów i przekładni otwartych; Łańcuchy sterylizatorów, przekładnie napędów w piecach i suszarniach, łożyska ślizgowe w suszarniach oraz, gładziarki, liny wciągarek. 

· Cechy – Wysoka odporność ciśnieniowa; Smarowanie awaryjne; Dobra ochrona przed zużyciem; Ekstremalnie adhezyjny; Nie wytapia się; Odporny na działanie pary wodnej, roztworów kwasów i zasad.

· Skład – olej syntetyczny; zagęszczacz nieorganiczny; stałe środki smarne, polepszacz adhezji. 

· Zakres temperatur – od +10 do +160°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Pojemnik: 25kg; Beczka: 49,8kg

Molykote® 165 LT

· Opis – Smar na bazie oleju mineralnego do pracy w ciężkich warunkach z dodatkami stałych środków smarnych, do przekładni otwartych, działających z graniczną prędkością do 2.5 m/ s. 

· Zastosowanie – Kruszarki, przekładnie, śruby pras oraz buldożery, elementy narażone na działanie złych warunków pogodowych, maksymalnych obciążeń.

· Cechy – Odporność na ekstremalnie wysokie naciski; Smarowanie awaryjne i ochrona przed zużyciem  poprzez zawarte stałe środki smarne. Ekstremalnie adhezyjny; Doskonała ochrona przed korozją. Nie zawiera niklu ani ołowiu. 

· Skład – Olej mineralny, mydło litowe, środek przeciw-korozyjny, środek zwiększający adhezję, stały środek smarny, dodatek EP.

· Zakres temperatur – od -25 do +120°C

· Opakowania – puszka: 1kg; pojemnik: 5kg. 

Molykote® BR2 Plus

· Opis – Uniwersalny  smar do powierzchni metal/ metal na bazie oleju mineralnego; małe do dużych prędkości, szczególnie odpowiedni do przenoszenia średnich do dużych obciążeń  w ciężkich warunkach pracy; zawiera dwusiarczek molibdenu;

· Zastosowanie – Łożyska toczne, łożyska ślizgowe, prowadnice liniowe, toczne elementy prowadnic, połączenia trzpieniowe, wrzeciona, ślimacznice, wielo-wypusty. 

· Cechy – Wysoka zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Niewielkie utlenianie się stąd odpowiedni do długotrwałych zastosowań; Dobra odporność przed wypłukaniem; Dobra ochrona przed korozją i korozją cierną. Smarowanie awaryjne, np.: w sytuacji, gdy występuje tarcie mieszane; zapewniające ochronę stałe środki smarne i  dodatki EP; Dobra ochrona przed wżerami.
· Skład – Olej mineralny, mydło litowe, stały środek, dodatek EP, środek przeciw-korozyjny 

· Zakres temperatur – od -30 do +130°C, krótkotrwale do +150°C 

· Opakowania – Tubka: 100g; Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® FB 180

· Opis – Smar wysokotemperaturowy, przeznaczony do pracy w trudnych warunkach na bazie oleju mineralnego zawierający cząstki stałe; niskie do średnio-wysokich prędkości, lekkie do dużych obciążeń. 

· Zastosowanie – odpowiedni produkt do punktów smarowania poddanych działaniu małych do dużych obciążeń oraz niskich do średnich prędkości, szczególnie przy wysokich temperaturach. Uszczelnienia łożysk tocznych i łożyska ślizgowe systemów przenośnikowych w zakładach powlekania i suszarniach, zakładach wulkanizacyjnych, piecach, wentylatorach, silnikach, gładziarkach, łożyskach ciężarówek. 
· Cechy – Nie zawiera niklu ani ołowiu. Niskie utlenianie się i parowanie, odpowiedni do zastosowań długoterminowych; Nie wytapia się; Szeroki zakres temperatur roboczych;  Wysoka odporność na wypłukanie; Smarowanie awaryjne i ochrona przed zużyciem  przez zawarte stałe środki smarne.
· Skład – Olej min. Zagęszczacz nieorganiczny; Czynnik hamujący korozję (inhibitor);Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -30 do +160°C, +180°C krótkotrwale 

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg
Molykote® G-0050FG – Smar spożywczy
· Opis – biały, wielozadaniowy, wysokowydajny smar do kontaktu z żywnością (NLGI -00), zaprojektowany dla przetwórstwa spożywczego i rozlewni; na bazie mineralnej, zagęszczony związkami aluminium i wzmocniony dodatkami EP. To doskonały wybór, jeśli smar musi mieć status H1 lub, gdy musi być wolny od skażenia, zanieczyszczenia cząsteczkami czarnymi. 

· Zastosowanie – Wielozadaniowy; smarowanie mechanicznych elementów w przetwórstwie spożywczym, w wytwórniach i rozlewniach, w fabrykach lekarstw. 

· Cechy – Znakomite właściwości smarne; Dobra odporność na wypłukiwanie; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Kompatybilny z wieloma elastomerami i plastikami; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – Olej mineralny; Zagęszczacz – związki aluminium; dodatki EP/AW. 

· Zakres temperatur – Od -20 do +150°C

· Opakowania – Kartridż: 380g; Pojemnik: 25kg

Molykote® G-0051FG – Smar spożywczy
· Opis – biały, wielozadaniowy, wysokowydajny smar do kontaktu z żywnością (NLGI-1), zaprojektowany dla przetwórstwa spożywczego i rozlewni; na bazie mineralnej, zagęszczony związkami aluminium i wzmocniony dodatkami EP. To doskonały wybór, jeśli smar musi mieć status H1 lub, gdy musi być wolny od skażenia, zanieczyszczenia cząsteczkami czarnymi. 

· Zastosowanie – Wielozadaniowy; smarowanie mechanicznych elementów w przetwórstwie spożywczym, w wytwórniach i rozlewniach, w fabrykach lekarstw. 

· Cechy – Znakomite właściwości smarne; Dobra odporność na wypłukiwanie; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Kompatybilny z wieloma elastomerami i plastikami; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – Olej mineralny; Zagęszczacz – związki aluminium; dodatki EP/AW. 

· Zakres temperatur – Od -20 do +150°C
· Opakowania – Kartridż: 380g; Pojemnik: 25kg
Molykote® G-0052FG – Smar spożywczy
· Opis – biały, wielozadaniowy, wysokowydajny smar do kontaktu z żywnością (NLGI-2), zaprojektowany dla przetwórstwa spożywczego i rozlewni; na bazie mineralnej, zagęszczony związkami aluminium i wzmocniony dodatkami EP. To doskonały wybór, jeśli smar musi mieć status H1 lub, gdy musi być wolny od skażenia, zanieczyszczenia cząsteczkami czarnymi. 

· Zastosowanie – Wielozadaniowy; smarowanie mechanicznych elementów w przetwórstwie spożywczym, w wytwórniach i rozlewniach, w fabrykach lekarstw. 

· Cechy – Znakomite właściwości smarne; Dobra odporność na wypłukiwanie; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Kompatybilny z wieloma elastomerami i plastikami; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – Olej mineralny; Zagęszczacz – związki aluminium; dodatki EP/AW. 

· Zakres temperatur – Od -20 do +150°C

· Opakowania – Kartridż: 380g; Pojemnik: 5kg, 25kg;
Molykote® G-0100  -  chwilowo niedostępny
· Opis – Wielozadaniowy smar łożyskowy, zagęszczacz – Polyurea.

·  Zastosowanie – Silniki elektryczne; Łożyska wentylatorów; Łożyska pomp wodnych; Suszarnie w przemyśle chemicznym i papierniczym.

· Cechy – Szeroki zakres temperatury roboczej; Zdolność tłumienia hałasu; Znakomite właściwości zapobiegające korozji; Różne prędkości.

· Skład – Na bazie oleju mineralnego; Zagęszczacz - Polyurea; Czynnik hamujący korozję (inhibitor korozji).

· Zakres temperatur – Od -40 do +170°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® G-0101

· Opis – Smar łożyskowy o podniesionej żywotności, na bazie olej mineralnego z zagęszczaczem litowym. Szeroki zakres temperatury roboczej

· Zastosowanie –Zastosowanie w kolejnictwie; Łożyska wind; Łożyska w silnikach elektrycznych.

· Cechy – Duża żywotność; Znakomita odporność cieplna; Mechanizmy poruszające się z dużą prędkością. 

· Skład – Na bazie oleju mineralnego, Zagęszczacz litowy; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -20 do +150°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg
Molykote® G-0102

· Opis – Smar na bazie oleju mineralnego; Zagęszczacz wapniowy complex. Szeroki zakres temperatury roboczej. Znakomita odporność przed wypłukiwaniem. Znakomita ochrona przed zużyciem i korozją.

· Zastosowanie – Urządzenia wodne, śluzy; Przemysł chemiczny (chłodzenie, skraplanie); Stalownie (linie COS – ciągłe odlewanie stali), kopalnie. 

· Cechy – Znakomita odporność na wodę; Wytrzymuje ekstremalne ciśnienie; Zapobiega powstawaniu korozji; Znakomita stabilność termiczna. 

· Skład – Na bazie oleju mineralnego; zagęszczacz - związki wapnia; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Dodatki EP.

· Zakres temperatur – Od -25 do +140°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® G-67

· Opis – Miękki, adhezyjny smar ze stałymi środkami smarnymi; Wytrzymuje ekstremalne ciśnienia; 

· Zastosowanie – Przekładnie otwarte i zamknięte, suwnice liniowe.

· Cechy – Znakomita ochrona przed korozja cierną; Dobra zdolność przenoszenia obciążeń; Wysoki poziom ochrony przed zużyciem; Szczególnie adhezyjny.

· Skład – Olej mineralny; Mydło litowe; Czynnik zwiększający adhezję; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -25 do +120°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® Longterm 00
· Opis – smar płynny (NLGI-00) do smarowania mocno obciążonych systemów transmisyjnych z metalowymi przekładniami.

·  Zastosowanie – Przekładnie zamknięte, które są narażone na korozję cierną  i wilgoć

· Cechy – Zdolność do przenoszenia ekstremalnie dużych obciążeń; Odporny na zapiekanie spowodowane tarciem drganiowym, ciernym; Zapewnia ochronę dzięki stały środkom smarnym i dodatkom EP; Ekstremalnie adhezyjny; Dobra ochrona przed korozją; Nie zawiera ołowiu ani niklu.

· Skład – Olej mineralny; Mydło litowe; Stałe środki smarne;  Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Czynnik zwiększający adhezję; Dodatki EP.

· Zakres temperatur – Od -40 do +110°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 50kg
Molykote® Longterm 2/78G

· Opis – Wysokiej jakości smar do połączeń metal/metal charakteryzujących się niskimi do średnich prędkości ruchu i średnimi do dużych naprężeń.

· Zastosowanie – Odpowiedni do sprzężeń ciernych o  wysokich naprężeniach na niskich do średnich prędkościach, które są narażone na korozję, tworzenie się rowków (efekt Brinella) i wilgoć. Używany z powodzeniem do łączeń drążków kierowniczych i przegubów. 

· Cechy – Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Odpowiedni do smarowania długo-okresowego, nieduża tendencja do utleniania się; Chroni przed zgrzewaniem; Zapobiega korozji; Nie zawiera ołowiu ani niklu. 

· Skład – Olej mineralny; Zagęszczacz - mydło litowo/cynkowe; Stałe środki smarne; Czynniki hamujące utlenianie i korozję (inhibitory). 

· Zakres temperatur – Od -35 do +130°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® Longterm 2 plus

· Opis – Smar do zastosowań w ekstremalnie wysokich ciśnieniach na bazie oleju mineralnego zawierający dwusiarczek molibdenu.

· Zastosowanie – Wysoko obciążone łożyska, ślimacznice i sprzęgła w  maszynach ciężkich, traktorach, dźwigach, koparkach, buldożerach, przenośnikach, wózkach widłowych. Używany z powodzeniem tam, gdzie występuje zwiększone ryzyko korozji ciernej. 

· Cechy – Szczególnie wysoka zdolność przenoszenia obciążeń; Niewielkie utlenianie się stąd odpowiedni  do długotrwałych  zastosowań; Awaryjne smarowanie i ochrona przed zużyciem poprzez zawartość smarów stałych; Ochrona przed zarysowaniami; Dobra odporność przed wypłukaniem; Szczególne właściwości przylegania; Dobra ochrona przed korozją.

· Skład – Olej mineralny; Mydło litowe; Stałe środki smarne; dodatek EP; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Czynnik zwiększający adhezję. 

· Zakres temperatur – Od -25 do +110°C, krótkotrwale do +130°C 

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® Longterm W2

· Opis – Biały smar do zastosowań w ciężkich warunkach pracy, małe i średnie obroty, duże obciążenia
· Zastosowanie – Łożyska maszyn tekstylnych i drukarskich, zastosowania w gospodarstwie domowym i przyrządach optycznych, przemysł  spożywczy i farmaceutyczny. 

· Cechy – Szczególnie wysoka zdolność przenoszenia obciążeń; Niewielkie utlenianie się stąd odpowiedni do długotrwałych zastosowań; Awaryjne smarowanie i ochrona przed zużyciem przez zawartość środków stałych; Ochrona przed zarysowaniami. Dobra odporność przed wypłukaniem. Szczególne właściwości przylegania. Dobra ochrona przed korozją. Zapobiega korozji ciernej. 

· Skład – Olej mineralny; Mydło litowe; Stałe środki smarne; Czynnik zwiększający adhezję.

· Zakres temperatur – Od -30 do +110°C, do +130°C krótkotrwale

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® Multilub

· Opis – Smar ogólnego zastosowania, na bazie oleju mineralnego, bez stałych środków smarnych; przeznaczony do wysokich obciążeń i średnich obrotów. 

· Zastosowanie – Łożyska toczne, łożyska ślizgowe, ślizgowe prowadnice liniowe, suwnice, połączenia gwintowe w sworzniach, wrzeciona, ślimacznice. 
· Cechy – Dobra zdolność przenoszenia obciążeń; Niewielkie utlenianie się stąd odpowiedni do długotrwałych zastosowań; Ochrona przed zarysowaniami; Dobra odporność przed wypłukaniem; Dobra ochrona przed korozją. 

· Skład – Olej mineralny; Mydło litowe; dodatek EP; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -25 do +120°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Kartridż: 400g; Pojemnik: 1kg, 5kg, 20kg, 50kg; Beczka: 180kg
Molykote® X5-6020

· Opis – Smar na bazie oleju mineralnego zawierający stałe środki smarne.

· Zastosowanie – elementy przesuwne łożyska w kamerach video i magnetofonach, odtwarzacze CD, aparaty fotograficzne, przekładnie w urządzeniach domowych, fotokopiarkach i innym sprzęcie biurowym. 

· Cechy – Dobra odporność na wodę; Bardzo niski współczynnik tarcia; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami; Odpowiedni do plastików wzmocnionych włóknem węglowym. 

· Skład – Biały olej; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -30 do +150°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg
Smary pół-syntetyczne

Molykote® G-1001

· Opis – Wysokowydajny smar, który łączy w sobie cechy smaru wysoko-temperaturowego dzięki zagęszczaczowi litowemu oraz właściwości smaru nisko-temperaturowego dzięki kombinacji wysoko-rafinowanego oleju mineralnego i syntetycznych węglowodorów. 

· Zastosowanie – Wszelkie odmiany elementów tocznych łożysk szczególnie w podniesionych temperaturach.

· Cechy – Dobra zdolność tłumienia hałasu; Duża żywotność; 
· Skład – Mieszanka oleju mineralnego i syntetycznego węglowodoru; Litowy zagęszczacz; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -30 do +130°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® G-68

· Opis – Częściowo syntetyczny smar do zamkniętych przekładni metalowych i plastikowych.

· Zastosowanie – Używany w przekładniach elektrycznych szczoteczek do zębów i niszczarek do papieru. 

· Cechy – Wysoka odporność na wodę; Niski współczynnik tarcia; Dobra kompatybilność z wieloma plastikami. 

· Skład – Olej mineralny; PAO; Mydło litowe; Dodatki EP; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -30 do +140°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® PG-75

· Opis – Smar do plastiku oraz kombinacji plastik/ metal; małe do średnio-szybkich prędkości oraz do małych obciążeń.  

· Zastosowanie – Używany przy połączeniach drążka kierowniczego w pojazdach. 

· Cechy – Odpowiedni do długotrwałego smarowania; Dobre właściwości w niskich temperaturach; Bardzo niski współczynnik tarcia. Kompatybilny z wieloma plastikami i elastomerami. 

· Skład – olej mineralny; PAO; Mydło litowe; stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – od -40 do +130°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg, 50kg
Smary syntetyczne, PAO

Molykote® EM-50L

· Opis – Smar syntetyczny o zwiększonej adhezji  z doskonałą zdolnością tłumienia hałasu. Na bazie syntetycznego węglowodoru i mydła litowego. Znakomitą kompatybilność z plastikami.
· Zastosowanie – Małe przekładnie oraz części ruchome w drukarkach, magnetofonach i odtwarzaczach CD.

· Cechy – Szeroki zakres temperatur roboczych; Redukcja hałasu; Zgodność z wieloma plastikami, wyjątkowa adhezja;
· Skład – PAO; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -40 do +150°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 16kg

Molykote® EM-60L

· Opis – Niskotemperaturowy smar syntetyczny zawierający stałe środki smarne 

· Zastosowanie – Systemy auto-focus w kamerach, silniki elektryczne pracujące w niskich temperaturach. 

· Cechy – Ekstremalnie niski  moment obrotowy w niskich temperaturach; Odporność na wysokie ciśnienia; Niski współczynnik tarcia; Zgodność z większością plastików; Odpowiedni do zastosowań długoterminowych. 

· Skład – PAO; Mydło litowe; Stałe środki smarne. 

· Zakres temperatur – Od -60 do +130°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 15kg 

Molykote® G-2001 

· Opis – Niskotemperaturowy smar na bazie oleju syntetycznego z zagęszczaczem litowo/wapniowym. Zapewnia znakomitą ochronę przed zużyciem i przed korozją. Brak stałych środków smarnych czyni go odpowiednim do małych i średnich łożysk tocznych pracujących w wysokich prędkościach
· Zastosowanie – Wysokie prędkości łożyska; Wrzeciona; Szybko ruszające się nastawniki; Frezarki; Przemysł chemiczny i przetwórstwa papierniczego. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatur użytkowych; Używany do wysokich prędkości; Znakomite właściwości niskotemperaturowe; Znakomity profil temperatura- konsystencja. 

· Skład – Olej syntetyczny (PAO); Zagęszczacz litowy-wapniowy; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -50 do +130°C

· Opakowania – Kartridż: 375g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg
Molykote® G-2003

· Opis – Nisko-temperaturowy smar na bazie syntetycznego węglowodoru, zagęszczony litem. Zapewnia długo-czasowe smarowanie przez specjalne stałe środki smarne. 

· Zastosowanie – Do połączeń plastik/metal i plastik/plastik; średnio-szybki ruch i  średnie obciążenia.

· Cechy – Znakomite właściwości niskotemperaturowe; Dobra odporność na wodę; Odpowiedni do smarowania długoterminowego, niskie parowanie substancji bazowej i niska tendencja do utleniania; Kompatybilny z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – PAO; Zagęszczacz litowy; Czynniki hamujące utlenianie; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -50 do +140°C

· Opakowania – Pojemnik: 25kg

Molykote® G-4500 – Smar spożywczy
· Opis – Specjalny środek smarny (NLGI-2), który łączy korzyści z pracy w szerokim zakresie temperatur i kompatybilność z różnymi materiałami. 

· Zastosowanie – Długotrwałe smarowanie przy montażu i konserwacji; Może być używany w  przetwórstwie spożywczym. Zastosowanie obejmuje miksery, silniki, taśmociągi, sprzęt pracujący w niskich temperaturach, maszyny do paczkowania i wiele innych.  Zastosowanie niekoniecznie w przemyśle spożywczym, ale wszędzie tam gdzie biały smar może być pożądany. Zastosowanie może obejmować meble, narzędzia precyzyjne, sprzęt optyczny i fotograficzny.

· Cechy – Wielozadaniowe zdolności; Szeroki zakres temperatur roboczych; Skrajna kompatybilność; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – PAO; Zagęszczacz - związki aluminium; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -40 do +150°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Kartridż: 400g; Pojemnik: 5kg, 25kg
Molykote® G-4501

· Opis – Specjalny środek smarny (NLGI-1), który łączy korzyści z pracy w szerokim zakresie temperatur i  kompatybilność z różnymi materiałami. 

· Zastosowanie – Długotrwałe smarowanie przy montażu i konserwacji; Może być używany w  przetwórstwie spożywczym. Zastosowanie obejmuje miksery, silniki, taśmociągi, sprzęt pracujący w niskich temperaturach, maszyny do paczkowania i wiele innych.  Zastosowanie niekoniecznie w przemyśle spożywczym, ale wszędzie tam gdzie biały smar może być pożądany. Zastosowanie może obejmować meble, narzędzia precyzyjne, sprzęt optyczny i fotograficzny.

· Cechy – Zdolności wielozadaniowe; Szeroki zakres temperatur roboczych; Skrajna kompatybilność; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – PAO; Zagęszczacz - związki aluminium; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -40 do +150°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Pojemnik: 25kg

Molykote® G-4700

· Opis – Syntetyczny smar zdolny do przenoszenia ekstremalnych obciążeń oraz do aplikacji wymagających odporności na wibracje oraz obciążenia uderzeniowe; 

· Zastosowanie – Długotrwałe smarowanie przy montażu i konserwacji; Może być używany do większości zastosowań nie związanych z żywnością, takich jak maszyny służące do obróbki metalu, silniki, wentylatory, dmuchawy, przenośniki, łożyska kulkowe i urządzenia, gdzie długotrwałe smarowanie jest pożądane .

· Cechy – Wielozadaniowe zdolności; Szeroki zakres temperatury roboczej; Skrajna kompatybilność; Spełnia wymagania: Cinncinnati Machine P-64, Ford ESA-MIC75-B, GM998525H.

· Skład – PAO; Litowy zagęszczacz; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -40 do +177°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg
Molykote® MH-62

· Opis – smar na bazie syntetycznych węglowodorów, zagęszczony mydłem litowym zawierający specjalnie opracowany stałe środki smarne. Dobra kompatybilność z plastikami; Szeroki zakres temperatur roboczych; zdolność przenoszenia dużych obciążeń.

· Zastosowanie – Zaprojektowany głównie do połączeń plastik/ plastik, metal/metal, i metal/plastik. smarowanie urządzeń elektromechanicznych jak samochodowe elementy HVAC i kable; Przykłady obejmują przewody, kable kontrolne, precyzyjne silniki elektryczne, anteny, sprzęt audio, i łożyska przy lekkich do średnich obciążeniach.

· Cechy – Smarowanie plastik/plastik, metal/metal, i metal/plastik w urządzeniach elektromechanicznych takich jak samochodowe elementy HVAC i kable.

· Skład – PAO; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -40 do +120°C

· Opakowania – Pojemnik: 16kg

Molykote® EM-30L

· Opis – Smar do połączeń plastik/plastik, plastik/metal i guma/metal przy wolnym i średnio-szybkim ruchu i średnim do dużych obciążeń.

· Zastosowanie – Odpowiedni do punktów smarowania, przy średnich do dużych obciążeń i niskich do średnich prędkości.

· Cechy – Nie zawiera ołowiu ani niklu; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Odpowiedni do smarowania długotrwałego ze względu na niską tendencję substancji bazowej do parowania i niską tendencję do utleniania; Niski współczynnik tarcia; Kompatybilny z wieloma elastomerami i plastikami.

· Skład – PAO; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -45 do +150°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 16kg; Beczka: 180kg; 
Molykote® PG-65 Plastislip

· Opis – Smar syntetyczny na bazie węglowodorów zawierający specjalnie opracowany stałe środki smarne. Znakomita kompatybilność z plastikami takimi jak PET, HDPE, PTFE, nylon, i PBT, i gumami takimi jak NBR, PIB, poliuretan, i neopren. Ma niski współczynnik tarcia i gwarantuje dobrą smarność przy wysokich prędkościach. 

· Zastosowanie – Zaprojektowany głównie do połączeń plastik/plastik, plastik/metal, plastik/guma, i metal/ guma smarowanie w elektromechanice urządzeń takich jak łożyska, tuleje, przekładnie, suwnice, przeguby, zawiasy, przełączniki, dźwignie; PG-65 Plastislip jest szczególnie  efektywny jako środek smarny do przewodów, okablowania, linek Bowdena, w silnikach elektrycznych i samochodowych skrzyniach biegów, prowadnicach szyberdachów i w samochodowych elementach HVAC.

· Cechy – Kompatybilność z wieloma plastikami; Niski współczynnik tarcia; Zaprojektowany do wysokich prędkość .

· Skład – Smar na bazie syntetycznego oleju węglowodorowego; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -55 do +130°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® YM-102

· Opis – Syntetyczny smar na bazie mydła litowego. 

· Zastosowanie – Smar do pracy w ciężkich warunkach do połączeń plastik/plastik i plastik/metal przy niskich do średnich prędkościach, dużych obciążeniach (np.: mocno naprężone plastikowe przekładnie w samochodach i zestawach audio-video). 

· Cechy – Skrajnie szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra kompatybilność z wieloma plastikami; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Niski współczynnik tarcia; Nie zawiera dwusiarczku molibdenu.

· Skład – PAO; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -50 do +150°C

· Opakowania – Pojemnik: 16kg

Molykote® YM-103

· Opis – Smar do połączeń metal/metal, metal/plastik i plastik/plastik, wolno do szybko poruszających się i poddanych średnim do dużych obciążeń. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do sprzężeń ciernych charakteryzujących się średnimi  do dużych obciążeń i niskimi do wysokich prędkości, szczególnie  tych, które muszą pozostawać w pełni sprawne w niskich temperaturach; Używany z powodzeniem do elementów lusterek wstecznych i do układów sterowania w samochodach i w kamerach video.

· Cechy – Nie zawiera ołowiu ani niklu; Odpowiedni do długotrwałego smarowania dzięki niskiej tendencji do utleniania substancji bazowej; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Dobra odporność na wypłukiwanie; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład –  PAO; Mydło litowe; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -45 do +120°C, krótkotrwale do +150°C.

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 16kg; Beczka: 180kg
Smary syntetyczne, POE

Molykote® 7514

· Opis – Syntetyczny smar specjalnie do łożysk rozruszników silnikowych.

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem do łożysk igłowych i w przekładniach planetarnych. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatury roboczej; Odpowiedni do smarowania długo-trwałego; Dobre właściwości nisko-temperaturowe; Dobra ochrona przed korozją.

· Skład – PAO/olej estrowy; zagęszczacz litowy; Dodatki EP; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -40 do +180°C

· Opakowania – Pojemnik: 25kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® BG-20

· Opis – Znakomite właściwości smaru dla połączeń metal/metal charakteryzujących się gwałtownymi ruchami i poddanych średnim do dużych obciążeniom.

· Zastosowanie – Odpowiedni do średnich i dużych obciążeń, wysokich do bardzo wysokich prędkości, szczególnie gdy elementy są również wystawione na wysokie temperatury; Używany z powodzeniem do łożysk wyprzęgników sprzęgieł, dmuchaw, silników elektrycznych i wrzecion. 

· Cechy – Nie zawiera ołowiu ani niklu; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Odpowiedni do smarowania długo-trwałego dzięki niskiej tendencji substancji bazowej do parowania i do utleniania; Szeroki zakres temperatury roboczej; Odpowiedni do bardzo wysokich prędkości obrotowych (wartość DN 750.000).

· Skład –olej estrowy; Litowy zagęszczacz; Dodatki EW/AW; Czynnik hamujący utlenianie.

· Zakres temperatur – Od -45 do +180°C, krótkotrwale aż do +200°C.

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® BG-555

· Opis – Duża żywotność; Szeroki zakres temperatur; Redukuje poziom hałasu.

· Zastosowanie – Smar odpowiedni do łożysk pracujących w podwyższonych temperaturach w dłuższych okresach czasowych. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatury roboczej; Smar niskotemperaturowy; Znakomite właściwości przeciwrdzewne; Tłumienie hałasu, bardzo wysokie prędkości obrotowe (wartość DN -1.200.000)
· Skład – Olej estrowy; Zagęszczacz litowy.

· Zakres temperatur – Od -40 do +150°C
· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg
Smary syntetyczne, fluorosilikony 
Molykote® 1292

· Opis – Wysoko-temperaturowy smar fluoro-silkonowy do ekstremalnych ciśnień. 

· Zastosowanie – Środek smarny do połączeń metal/metal; wolne do średnio-szybkich obroty i średnie obciążenia w szerokim zakresie temperatur. 

· Cechy – Szczególnie  odpowiedni do smarowania długo-trwałego ze względu na ekstremalnie niską tendencję do utleniania; Wysoki punkt kroplenia (> 250°C); Zmniejszone ryzyko rozpuszczenia czy wycieku z punktu smarnego; Szeroki zakres temperatur roboczych; Wysoka odporność na wodę i wypłukiwanie; Odporny na olej mineralny, paliwa i wiele substancji chemicznych.

· Skład –-olej fluoro- silikonowy; Organiczny zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C, krótkotrwale aż do +230°C 

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® 3451

· Opis – Smar do pracy w ciężkich warunkach; Odporny na chemikalia; Wysokotemperaturowy smar fluoro-silikonowy.

· Zastosowanie – Środek smarny do połączeń metal/metal przy wolno do średnio-szybkich ruchach i średnich do dużych obciążeniach  w szerokim zakresie temperatur. Szczególnie  odpowiedni do pracy w ostrym środowisku chemicznym, w obecności kwasów  i zasad. 

· Cechy – Wysoka odporność na utlenianie; Wysoki punkt kroplenia; Szeroki zakres temperatury roboczej; Wysoka odporność na wodę i wypłukiwanie; Odporny na większość rozpuszczalników i związków chemicznych. 

· Skład – Olej fluoro-silikonowy; PTFE zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Od -40 do +230°C

· Opakowania – Tubka: 100g, Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg, 50kg 

Molykote® 3452

· Opis – Środek smarujący i uszczelniający do połączeń metal/metal, metal/plastik i metal/elastomer; Wolne ruchy i duże obciążenia w bardzo szerokim zakresie temperatur, szczególnie przy wpływie niekorzystnych warunków środowiskowych. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do w. w. sprzężeń ciernych i warunków pracy; Z powodzeniem używany do zaworów, mechanicznych uszczelnień i pomp, połączeń wtykowych i kulkowych, łożysk, dźwigów załadowczych na statkach oraz elementów pracujących w próżni.
· Cechy – Niskie parowanie; Wysoka odporność na utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Wysoka odporność na wodę i wypłukiwanie; Odporny na większość rozpuszczalników i związków chemicznych; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – olej fluoro-silikonowy; PTFE zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Od -30 do +230°C

· Opakowania – Tubka: 100g, Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg
Syntetyczne Smary, PFPE

Molykote® G-6000

· Opis – Wysoko temperaturowy smar do łożysk; na bazie syntetycznej zagęszczony diurea. Może być używany w ekstremalnie  wysokich temperaturach, zapewnia także znakomite zachowanie w niskich temperaturach. Dzięki zawartości diurea zagęszczacza jest bardzo stabilny na naprężenia mechaniczne. Produkt ten jest także odpowiedni do urządzeń narażonych na promieniowanie.

· Zastosowanie – Łożyska pracujące w wysokich temperaturach; Elektryczne akcesoria samochodowe. Sprzęt narażony na promieniowanie; Łożyska pracujące przy dużych naprężeniach mechanicznych.

· Cechy – Znakomite  właściwości w ekstremalnie wysokich temperaturach; Dobre zachowanie w niskich temperaturach; Dobra ochrona przed korozją; Wysoka stabilność mechaniczna.

· Skład –zagęszczacz- Diurea; Polyphenylether; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® HP-300

· Opis – W pełni fluorowy smar zapewniający wyjątkowe właściwości w ekstremalnych warunkach. 

· Zastosowanie – Przeznaczony do stosowania w szerokim zakresie temperatur i/lub warunkach wysokiej próżni, takich jak półprzewodniki urządzeń. 

· Cechy – Niskie ciśnienie parowania (oleju bazowego); Znakomita odporność na związki chemiczne i na rozpuszczanie; Wybitna stabilność w wysokich temperaturach; Dobra kompatybilność z elastomerami i plastikami; Zdolność do pracy w niskich temperaturach. 

· Skład – Olej perfluoropolieterowy (PFPE); Politetrafluoroetylenowy (PTFE) zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Stałe: od -35 do +250°C, przerywane: od -65 do +280°C

· Opakowania – Puszki: 500g, 2kg

Molykote® HP-870

· Opis – Środek smarny do połączeń metal/metal i metal/plastik przy wolnych do średnio-szybkich ruchach i ekstremalnie dużych obciążeniach.

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem, np: w łożyskach suwnych i tocznych w fabrykach mrożonek, do łożysk pomp i wentylatorów, a także do osprzętu w przemyśle chemicznym i petrochemicznym.

· Cechy – Odpowiedni do smarowania długotrwałego; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Może być używany w szerokim zakresie temperatur; Wysoka odporność na wodę; Odporny na wiele związków chemicznych; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – Perfluorinated polyether; PTFE zagęszczacz; Temperaturo-odporny czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -20 do +250°C, aż do +280°C krótkotrwale

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 10kg, 25kg; Beczka: 200kg
Smary syntetyczne, Silikonowe
Molykote® 33 Lekki

· Opis – Środek smarny do połączeń metal/metal, metal/plastik przy średnio-szybkich obrotach i lekkich obciążeniach, specjalnie przystosowany do pracy w szerokim zakresie temperatur.

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem do wałków chłodni przenośnych i fabrykach mrożonek, przewodach, kablach, zegarach elektrycznych, silnikach, silnikach wycieraczek, rozrusznikach samochodowych, sprzęcie fotograficznym i optycznym, instrumentach pomiarowych. Szczególnie zalecany do smarowania lin.
· Cechy – Wysoka odporność na utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra własności nisko-temperaturowe; Kompatybilność z wieloma plastikami; Wodoodporny.

· Skład – Olej silikonowy; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -73 do +180°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® 33 Medium

· Opis – Środek smarny do połączeń metal/metal, metal/plastik przy wolno do średnio-szybkich obrotach i lekki obciążeniach, specjalnie przystosowany  do pracy w szerokim zakresie temperatur.

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem do wałków chłodni przenośnych i fabrykach mrożonek, przewodach, kablach, zegarach elektrycznych, silnikach, silnikach wycieraczek, rozrusznikach samochodowych, sprzęcie fotograficznym i optycznym, instrumentach pomiarowych.

· Cechy – Wysoka odporność na utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobre właściwości niskotemperaturowe; Kompatybilność z wieloma plastikami; Wodoodporny.

· Skład – Olej silikonowy; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -73 do +180°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg, 50kg; Beczka: 180kg

Molykote® 41

· Opis – Smar silikonowy do bardzo wysokich temperatur, zastosowanie przy niskich prędkościach i dużych obciążeniach. 
· Zastosowanie – Łożyska toczne w przenośnikach komór grzewczych, komory osuszające oraz pompy stopionych soli, cięgna na rozrządach prędkości turbin parowych.

· Cechy – Nietopliwy; Stabilność w wysokich temperaturach; Wysoka odporność na utlenianie; Dobra odporność na wypłukiwanie. 

· Skład – Olej silikonowy; sadza; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -20 do +290°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg
Molykote® 44 Light

· Opis – Wysoko temperaturowy smar do łożysk.

· Zastosowanie – Łożyska toczne w wentylatorach komór grzewczych, suszarkach,  przenośnikach, łożyska sprzęgieł, części plastikowe.

· Cechy – Niskie parowanie; Wysoka odporność na utlenianie; Dobra odporność na wypłukiwanie; Kompatybilność z wieloma plastikami; Szeroki zakres temperatury roboczej. 

· Skład – Olej silikonowy; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 45kg
Molykote® 44 Medium

· Opis – Wysoko temperaturowy smar do łożysk. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do elementów tocznych łożysk w wentylatorach piekarników, suszarek, przenośniki, łożyska wyprzęgników sprzęgieł, części z plastiku.

· Cechy – Niski parowanie; Wysoka odporność na utlenianie; Dobra odporność na wypłukiwanie; Kompatybilność z wieloma plastikami; Szeroki zakres temperatury roboczej.

· Skład – Olej silikonowy; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® 55 O-Ring

· Opis – Smar silikonowy do o-ringów.

· Zastosowanie – Dynamiczne smarowanie elementów z gumy i metalowych części w układach pneumatycznych w lotnictwie, motoryzacji i urządzeniach przemysłowych. 

· Cechy – Wysoki odporność utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra ochrona przed korozją; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – Olej silikonowy; Estry; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -65 do +175°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg

Molykote® 7348

· Opis – Wysokotemperaturowy smar silikonowy do elementów tocznych łożysk.

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem do łożysk i przenośników łańcuchowych w suszarniach fabryk powlekających drewno. Odpowiedni także do sterylizatorów. 

· Cechy – Niskie parowanie; Wysoka odporność na utlenianie; Dobry do długotrwałego smarowania; Wysoki punkt kroplenia; Wodoodporny.

· Skład – Olej silikonowy; Litowy zagęszczacz; Przeciwutleniacz; Stałe środki smarne.

· Zakres temperatur – Od -20 do +230°C, krótkotrwale do +250°C 

· Opakowania – Kartridż: 400g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 25kg

Molykote® 822M

· Opis – Smar o znakomitych cechach do połączeń metal/metal, metal/plastik i metal/elastomer. 

· Zastosowanie – Różne rodzaje tarcia przy małych naprężeniach i  niskich do średnich prędkości, do elementów, które muszą sprawnie działać w szerokim zakresie temperatur, w mokrej lub wilgotnej atmosferze. Używany z powodzeniem do smarowania wspomagania hamulców samochodowych i pierścieni, w pneumatycznych i hydraulicznych układach.

· Cechy – Niskie parowanie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra ochrona przed korozją; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – Olej silikonowy; Mydło litowe.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik : 20kg; Beczka: 180kg
Molykote® G-5032

· Opis – Biały smar silikonowy do stosowania z żywnością.

· Zastosowanie – Uniwersalny, biały smar silikonowy do zastosowanie w przetwórstwie spożywczym, gdzie wymagana jest zgodność z normą H1. Odpowiedni do punktów smarnych przy niskich do średnich obciążeń i prędkości, szczególnie wtedy gdy muszą zachować swoje właściwości w szerokim zakresie temperatur. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatury roboczej; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami; Znakomita wodoodporność; Niska lotność; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”. 

· Skład – Olej silikonowy; PTFE.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg

Molykote® G-72

· Opis – Smar z mydłem litowym do przewodów i kabli, do połączeń: plastik/plastik i plastik/metal.

· Zastosowanie – Odpowiedni do smarowania przewodów i cięgien np. do sprzęgieł, dźwigni zmiany biegów, hamulca ręcznego. 

· Cechy – Nisko-temperaturowy smar do smarowania plastiku; Kompatybilność z wieloma plastikami; Skrajnie szeroki zakres temperatury roboczej; Niskie parowanie.

· Skład – Olej silikonowy; Zagęszczacz litowy complex; dodatki.
· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik: 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® G-807

· Opis – Mieszanka silikonowa. Miękka mieszanka o bardzo niskim współczynniku tarcia, zawierająca specjalnie opracowane stałe środki smarne. Posiada znakomitą kompatybilność z materiałami plastikowymi i gumowymi. 

· Zastosowanie – Zaprojektowany głównie do smarowania połączeń plastik/metal i metal/guma w urządzeniach elektromechanicznych. Smar do ekstremalnych obciążeń. 
· Cechy – Szeroki zakres temperatury roboczej; Kompatybilny z wieloma materiałami plastikowymi i gumowymi; Dobra odporność na korozję; Znakomite właściwości nisko-tarciowe.

· Skład – Olej silikonowy; PTFE. 

· Zakres temperatur – Od -40 do +150°C

· Opakowania – Pojemnik: 18,1kg, 25kg; Beczka 199,5kg
Dow Corning® High Vacuum Grease 

· Opis –Środek smarny i uszczelniający do zaworów.

· Zastosowanie – Smarowanie zaworów kontrolnych i ciśnieniowych, zmiękczacze wody; Środek uszczelniający do układów ciśnieniowych i próżniowych; Środek uszczelniający do sprzętu pracującego na zewnątrz (także na pokładach statków), elementów narażonych na wypłukiwanie i ostre warunki środowiska: przyrządy pomiarowe, elektryczne drzwi i przejścia podziemne; Tworzy barierę dla związków chemicznych; do gumowych i plastikowych o-ringów i uszczelek. 

· Cechy – Dobra odporność na większość związków chemicznych; Szeroki zakres temperatury roboczej; Niski ciśnienie par; Niska lotność; Znakomita wodoodporność.

· Skład – Olej silikonowy; Nieorganiczny zagęszczacz; Dodatki. 

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Tubka: 50g; Pojemnik: 5kg

Molykote® PG-21

· Opis –  Smar o znakomitych właściwościach do połączeń plastik/plastik i plastik/metal przy wolnych do średnio-szybkich obrotach i lekkich to średnich obciążeniach. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do sprzężeń ciernych przy niskich do średnich obciążeniach i prędkościach, które muszą zachować właściwości w szerokim zakresie temperatury roboczej; Kable sterowania, pompy wodne, tuleje, przekładnie, ślizgi i inne części plastikowe w zastosowaniach domowych, narzędzia i urządzenia elektryczne. 

· Cechy – Wysoka odporność na utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Wysoka odporność na wodę; Znakomita ochrona przed korozją; Kompatybilność z wieloma plastikami i elastomerami.

· Skład – Olej silikonowy; Zagęszczacz litowy.

· Zakres temperatur – Od -50 do +190°C

· Opakowania – Puszka: 1kg, Pojemnik: 5kg, 25kg; Beczka: 180kg

Molykote® PG-54

· Opis – Znakomite właściwości smaru do połączeń plastik/plastik, plastik/metal i guma/metal przy  wolno do średnio-szybkich obrotach, lekkich do średnich obciążeniach. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do smarowanie punktów charakteryzujących się średnimi obciążenia i prędkościami; Używany w tulejach cichobieżnych, odtwarzaczach magnetofonowych i video, uszczelnienia pomp wodnych, zaciski hamulca tarczowego, sworznie, przewody kontrolne i powierzchnie ślizgowe pralek i zmywarek. 

· Cechy – Wysoka odporność na utlenianie; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra właściwości nisko-temperaturowe; Niski współczynnik tarcia; Dobra ochrona przed korozją; Znakomita kompatybilność z większością plastików i elastomerów. 

· Skład – Olej silikonowy, zagęszczacz litowy; Stałe środki smarne; Dodatek EP .

· Zakres temperatur – Od -50 do +180°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg; Beczka: 180kg;
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Compounds (Mieszanki silikonowe)
Mieszanki silikonowe to środki smaro-podobne zawierające oleje silikonowe i obojętne chemicznie wypełniacze. Są odporne na utlenianie i degradację cieplną, zachowują swoje właściwości podczas pracy w szerokim zakresie temperatur. Zostały opracowane jako czynniki uwalniające i mogą być używane jako montażowe środki smarne do o-ringów, jako uszczelniaczcze nietwardniejące; nie są przewodnikami elektryczności, jako środki montażowe do elementów plastikowych i gumowych. Mieszanki  silikonowe mogą spełniać podwójną rolę – jako środek smarny i zarazem uszczelniający.
 Molykote® 111 Compound
· Opis – Środek smarny i uszczelniający do zaworów. 

· Zastosowanie – Smarowanie zaworów kontrolnych i ciśnieniowych, zmiękczacze wody; Środek uszczelniający do układów ciśnieniowych i próżniowych; kurki zaworów; Uszczelniacze do sprzętu działającego na zewnątrz (także pokładowego – na statkach), poddanego wypłukiwaniu i ostrym warunkom środowiskowym: zawory i kurki urządzeń ciśnieniowych, zawory zmiękczaczy wody, przemysł spożywczy, o-ringi teleskopów oraz wysięgniki LPG, w optyce, w urządzeniach przeładunkowych; Tworzy barierę dla związków chemicznych; Gumowe i plastikowe o-ringi, uszczelniacze i uszczelki. 

· Cechy – Dobra odporność na większość związków chemicznych; Szeroki zakres temperatury roboczej; Niskie ciśnienie par; Niska lotność; Znakomita odporność na wodę.

· Skład – Olej silikonowy; Nieorganiczny zagęszczacz; Wypełniacze.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania –Tubka:100g; Kartridż:400g;Puszka:1kg; Pojemnik:5kg, 25kg;Beczka: 200kg
Dow Corning® 4

· Opis – Smar/ uszczelniacz silikonowy o specjalnych właściwościach dielektrycznych; materiał zawierający chemicznie obojętnie wypełniacze w kombinacji z wyselekcjonowanymi  olejami silikonowymi (polydimethyl). 

· Zastosowanie – Odporny na wilgoć środek uszczelniający dla lotnictwa, motoryzacji i marynarki; doszczelnienia układów i świec zapłonowych; połączeń elektrycznych, instalacji, terminali i oprzyrządowania; również jako smar i uszczelnaicz do przyłączy kablowych, systemów zasilania i przełączników; elementów z plastiku i gumy, do uszczelek oraz we wszelkiego rodzaju kombinacjach matal – plastik, metal- guma itp.
·  Cechy – silne właściwości dielektryczne, Znakomita odporność termiczna i chemiczna; posiada certyfikat militarny MIL-S-8660C; Pozostaje w smaro-podobnej konsystencji od -55°C do +200°C; Bezzapachowy; Wysoka zdolność wypierania wody.

· Skład – Olej silikonowy; Nieorganiczny zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Od -55 do +200°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Pojemnik: 5kg, 25kg; Beczka: 199,5kg

Dow Corning® 7

· Opis – Środek rozdzielający na bazie polimerów syntetycznych (Polydimethylsiloxane polimer).

· Zastosowanie – przetwórstwo gumy i plastiku; Smarowanie i zwiększenie żywotności ciasno pasowanych części; Trudne do demontażu elementy (połączenia w akumulatorach); do smarowania tworzyw z żywic epoksydowych, polistyrenu, PVC, poliestru, winylu, do wałów maszyn kalandrujących. Stosowany do krawędziarek, wytłaczarek, ostrzy skrawających w operacjach formowania metali, do uszczelnień maszyn formierskich; jako środek rozdzielający w produkcji materiałów wybuchowych i paliwa rakietowego. W produkcji papieru chroni przed klejem na ostrzach, zgrzewarkach i prasach.
· Cechy – Dobra stabilność cieplna; plastyczny w temperaturze powyżej +200°C; minimalizuje powstawanie grud dzięki stabilności cieplnej i odporności na utlenianie; Efektywny już w małych ilościach; Obojętne chemicznie na metale, większość plastików i materiałów organicznych; Nierozpuszczalny w wodzie, metanolu, etanolu, glikolu i olejach mineralnych.

· Skład – Olej silikonowy; Zagęszczacz nieorganiczny. 

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Pojemnik: 5kg, 25kg
Dow Corning® 340
· Opis – Silikonowe spoiwo o konsystencji smaru, wysokiej odporności na przebicie elektryczne i dobrej przewodności cieplnej. 
· Zastosowanie – smarowanie / uczelnianie i odprowadzanie ciepła z diod i tranzystorów mocy oraz radiatorów i mocowań elementów. Może być także stosowany do urządzeń gdzie konieczne jest efektywne chłodzenie. Jest także odpowiedni do silników lotniczych gdzie wymagane jest wydajne odprowadzanie ciepła. Stosowany jako środek przeciwzakłóceniowy łączy wysokonapięciowych w technice TV i satelitarnej. 
· Cechy – Dobry przewodnik cieplny; Wydzielanie się oleju ze smaru na niskim poziomie; Stabilny w wysokich temperaturach.

· Skład – Środek smarny na bazie oleju silikonowego, zagęszczony wypełniaczem - tlenkiem metalu. 

· Zakres temperatur – Nie zmienia konsystencji w temperaturze do +177°C

· Opakowania – Tubka: 100g; Pojemnik: 10kg, 60kg

Najwyżej jakości Przemysłowe Oleje Smarne

Oleje mineralne Molykote® są produkowane w kilku szczególnych etapach prawnie zastrzeżonych procesów hydrokrakingu , które zapewniają, że te produkty mają  wysoki poziom środków nasycających  i są prawie całkowicie wolne od zanieczyszczeń. 

Oleje syntetyczne Molykote®  są produkowane poprzez syntezę chemiczną, w celu osiągnięcia pożądanej charakterystyki i zminimalizowania stopnia zanieczyszczenia. Oleje syntetyczne zawierają nowej generacji dodatki, które podnoszą ich właściwości. Oleje te są złożone z oleju syntetycznego lub   mineralnego jako substancji bazowej. 

Wszystkie oleje z tej grupy są dostępne w pojemnikach 18,9l i beczkach 208l. 

Oleje przekładniowe 

Oleje przekładniowe Molykote® pomagają zapobiegać zużyciu i awarii systemów transmisyjnych w elementach i układach przekładniowych. Porównywalnie z konwencjonalnymi olejami gwarantują większą odporność na utlenianie i stabilne właściwości w wysokich temperaturach i przy dużych obciążeniach. Oleje przekładniowe Molykote® maksymalnie wydłużają okresy między przeglądowe i zachowują właściwości lepkościowe w szerokim zakresie temperatur. Oleje przekładniowe Molykote® spełniają normę AGMA 9005-E02. Dodatkowo, oleje przekładniowe z serii Molykote L-21XX spełniają także normę DIN 51 517 Part 3, US Steel 224, Flender, Cincinnati Machine, David Brown SL.53.101.

Oleje do pomp próżniowych i kompresorów (turbin)

Oleje Molykote® do kompresorów, turbin i pomp są tak opracowane aby osiągnąć lub przekroczyć właściwości porównywalnych produktów OEM. Wszystkie zawierają oleje mineralne i są przeznaczone do układów smarowanych olejem mineralnym. 

Oleje hydrauliczne i oleje wielozadaniowe 

Oleje hydrauliczne Molykote® minimalizują ryzyko tworzenia się emulsji w wyniku kontaktu z wodą dzięki czystości oleju bazowego. W wyniku tego utrzymują swoją wysoką jakość w układach hydraulicznych znacznie dłużej niż konwencjonalne oleje hydrauliczne. Zakłady mogą wygenerować znaczące oszczędności spowodowane zmniejszonym zużyciem i zapotrzebowaniem na oleje, pracą serwisantów i mniej przerw w procesie produkcyjnym. Te nietoksyczne oleje wywodzą się z mineralnych lub syntetycznych olejów bazowych i mogą być używane w układach przeznaczonych dla  olejów mineralnych o niskim punkcie kroplenia i wysokiej temperaturze zapłonu. 

Wielozadaniowe oleje Molykote® gwarantują ochronę i smarowanie dla szerokiego zakresu ruchomych części w układach przemysłowych. Zazwyczaj są używane w mniejszych ilościach. Zależnie od zastosowania, przedstawiciel Dow Corning może pomóc dobrać odpowiedni olej ze względu na lepkość, dodatki, punkt kroplenia i opakowania. 

Oleje łańcuchowe 

Oleje łańcuchowe Molykote® pomagają chronić przed kurzem, częstymi atakami wilgoci i detergentów. Unikalne dodatki zagęszczające zapewniają adhezję do metalu bez gęstnienia oleju. W efekcie, relatywnie niska lepkość olejów gwarantuje lepszą penetrację ogniw łańcucha. 

Oleje specjalnego zastosowania
Oleje Molykote® specjalnych zastosowań zaprojektowane z myślą o nietypowym przeznaczeniu w i we wspomaganiu procesów zachodzących  w przemyśle. Zależnie od zastosowania, przedstawiciel Dow Corning może pomóc dobrać odpowiedni olej do Państwa indywidualnych potrzeb. 

Oleje Molykote® Process Gas zostały specjalnie opracowane dla użytku w procesach chemicznych  tłoczenia gazu zawierających  < 2% tlenu  i narażonych na działanie gazów szczególnie sprzyjających korozji takich jak HCl, HBr. Oleje te nie będą tworzyć żelu ani osadów, które w obecności wielu agresywnych gazów mogłyby zniszczyć konwencjonalne pompy ciśnieniowe albo turbiny. Specjalny czynnik hamujący korozję (inhibitor) spowalnia i zapobiega korozji. 

   Oleje do sprężarek i pomp próżniowych

• Niższy koszt utrzymania  • Szeroki zakres temperatur  • Długie okresy między wymianą oleju 
• Zmniejszają zużycie oleju  • Wydłużają żywotność maszyn  • Redukują zużycie energii 
• Dłuższe zycie oleju zmniejsza jego zużycie i koszt utrzymania 
SKŁAD CHEMICZNY 
• Olej mineralny (MO) i polyalpha- olefiny/olej mineralny(PAO/MO), polyalkaliny glikol polyolester (PAG/ 
PRZEZNACZENIE 
Molykote® oleje sprężarkowe i do pomp próżniowych są porównywalne lub przewyższają jakość

 wszystkich podobnych produktów OEM. Oleje sprężarkowe i do pomp prózniowych są kompatybilne z

 olejami mineralnymi i z systemami przeznaczonymi do smarowania olejami mineralnymi. 

Analiza jakości produktów Dow Corning zapewnia, że odpowiedni produkt może być użyty w każdej

aplikacji i że żywotnośc produktu jest maksymalna. 
TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI 
	              Molykote® brand Product
	USDA
	ISO Lepkość
	Lepkość @40°C
	Lepkość@ 100°C
	Index lepkości
	Temp. Zapłonu@°C
	Punkt krzepnięcia@°C
	Punkt zapłonu@°C
	Gęstość @20°C g/mL
	Olej bazowy

	Oleje do sprężarek powietrznych¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-0246 Olej do sprężarek rotacyjnych
	H-2²
	46
	46,6
	6,8
	99
	226,7
	<-17,8
	232,2
	0,863
	MO

	L-1240 Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-2
	32-46
	37,2
	6,1
	109
	232,2
	<-34,4
	257,2
	0,855
	PAO/MO

	L-1240FG Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-1³
	46
	45,8
	7,1
	112
	221,1
	<-23,3
	246,1
	0,854
	PAO/MO

	L-1232 Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-2
	32
	30,1
	5,7
	130
	243,3
	<-62,2
	271,1
	0,835
	PAO

	L-1232FG Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-1
	32
	30,2
	5,7
	131
	240,6
	<-62,2
	268,3
	0.826
	PAO

	L-1246 Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-2
	46
	44.2
	7,7
	142
	268,3
	<-51,1
	279,4
	0,838
	PAO

	L-1246FG Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-1
	46
	47
	7,9
	138
	246,1
	<-59,4
	273,9
	0,829
	PAO

	L-3232 Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-2
	32
	39,3
	7,9
	178
	260
	<-45,6
	271,1
	0,974
	PAG/POEL

	L-3246 Syntetyczny olej sprężarkowy
	H-2
	46
	48,2
	9,4
	183
	296,1
	<-42,8
	279,4
	0,974
	PAG/POE

	L-4646 Syntetyczny wysokotemperaturowy olej sprężarkowy
	H-2
	46
	48,1
	7,14
	107
	287,8
	<-37,8
	298,9
	0,947
	POE

	L-4610 Syntetyczny olej do sprężarek tłokowych
	H-2
	100
	98,4
	11,1
	98
	260
	<-23,3
	271,1
	0,88
	MO/DE

	Oleje do pomp próżniowych¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-0610 Olej do pomp próżniowych
	H-2
	100
	96,5
	12,4
	110
	260
	<-12,2
	273,9
	0,867
	MO

	L-1668FG Syntetyczny olej do pomp próżniowych
	H-1
	68
	63,1
	9
	119
	229,4
	<-23,3
	240,6
	0,856
	PAO/MO

	Olej do sprężarek amoniakowych¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-0668 Olej do sprężarek chłodzących amoniakowych
	H-2
	68
	58
	6,72
	53
	201,7
	<-37,2
	221,1
	0,897
	MO

	Płyny specjalne¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-4640 Syntetyczny płyn sprężarkowy płuczący
	H-2
	32-46
	38,6
	5,7
	82
	229,4
	<-40
	271,1
	0,963
	DE

	L-1605FG Syntetyczny płyn ochronny
	H-1
	5
	6,1
	2
	124
	168,3
	<-37,2
	185
	0,8
	PAO


¹Wielkości typowe; nie do sporządzania specyfikacji.

²Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do kontaktu z żywnością.

³Oznaczenie H-1 dopuszcza przypadkowy kontaktu z żywnością nie większy niż 10 ppm.

SPECYFIKACJE 
Oleje smarne Molykote są dopuszczone i są zgodne z wymaganiami USDA H-1 lub H-2. Oznaczenie H-1

 dopuszcza przypadkowy kontakt z żywnością (do 10 ppm).       Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do

 kontaktu z żywnością 
OKRES PRZYDATNOŚCI I PRZECHOWYWANIA 
Przy przechowywaniu w temperaturze nie przekraczającej 20°C w oryginalnych nieotwieranych pojemnikach, produkt zachowuje przydatność do użycia przez 60 miesięcy od daty produkcji. 
OPAKOWANIA 
Produkt jest dostępny w różnych pojemnikach o standardowych rozmiarach. Dostępne w opakowaniu 18,9 L oraz 208,2 L za wyjątkiem Molykote® L-0668 olej sprężarkowy, który dostepny jest w opakowaniu 208,2 L oraz pojemniku 1249 L. Szczegółowe informacje na temat wielkości pojemników można uzyskać w najbliższym biurze handlowym firmy Dow Corning lub u dystrybutora Dow Corning.

Oleje hydrauliczne 
• Niższy koszt utrzymania  • Szeroki zakres temperatur  • Długie okresy między wymianą oleju 
• Zmniejszają zużycie oleju  • Wydłużają żywotność maszyn  • Redukują zużycie energii 
• Dłuższe zycie oleju zmniejsza jego zużycie i koszt utrzymania 
SKŁAD CHEMICZNY 
• Olej mineralny (MO) i polyalpha-  olefiny/olej mineralny(PAO/MO) jako  oleje bazowe 
PRZEZNACZENIE 
Molykote® oleje hydrauliczne minimalizują formowanie się emulsji w kontakcie z wodą. Zależy to od czystości oleju bazowegop. Utrzymują wysoką jakość 
znacznie dłużej niż konwencjonalne oleje hydrauliczne. Dają wymierne oszczędności dla zakładu poprzez znaczną redukcję zuzycia,obsługę laboratoryjną oraz przerw w produkcji. Te nie toksyczne oleje powstaję z baz mineralnych i syntetycznych i mogą być uzywane w systemach przeznaczonych dla olejów mineralnych o niskim punkcie krzepnięcia oraz o wysokim punkcie zapłonu. 
SPOSÓB UZYCIA 
Dla zapewnienia jak najdłuższej żywotności rekomenduje się przeprowadzenie analiz próbek. Podczas utylizacja na regularnej podstawie analizowane próbki mogą wskazywać zestarzenie (zuzycie) i zubożenie antyutleniaczy w oleju. 
SPECYFIKACJE 
Oleje smarne Molykote są dopuszczone i są zgodne z wymaganii USDA H-1 lub H-2. Oznaczenie H-1 dopuszcza przypadkowy kontakt z żyością (do 10 ppm). Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do kontaktu z żywnością amwn 
OKRES PRZYDATNOŚCI I PRZECHOWYWANIA 
Przy przechowywaniu w temperaturze nie przekraczającej 20°C w oryginalnych nieotwieranych pojemnikach, produkt zachowuje przydatność do użycia przez 60 miesięcy od daty produkcji. 
OPAKOWANIA 
Produkt jest dostępny w różnych pojemnikach o standardowych rozmiarach.
TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI 
	Molykote® brand Product
	USDA
	ISO Lepkość
	Lepkość @40°C
	Lepkość@ 100°C
	Index lepkości
	Temp. Zapłonu@°C
	Punkt krzepnięcia@°C
	Punkt zapłonu@°C
	Gęstość @20°C g/mL
	Olej bazowy

	                Oleje hydrauliczne¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-0346 Olej hydrauliczny
	H-2²
	46
	45
	6,6
	99
	221
	<-32
	229
	0,864
	MO

	L-0346 FG Olej hydrauliczny
	H-1³
	46
	44,5
	6,6
	99
	218
	<-17
	227
	0,86
	MO

	L-0368FG Olej hydrauliczny
	H-1
	68
	66
	8,3
	94
	238
	<-14
	252
	0,867
	MO

	L-1346 Syntetyczno-mineralny olej hydrauliczny
	H-2
	32-46
	45,8
	7,1
	112
	221
	<-34
	246
	0,85
	PAO/MO

	L-1346FG Syntet.- mineralny olej hydrauliczny
	H-1
	46
	46,1
	7,1
	112
	221
	<-34
	246
	0.854
	PAO/MO

	L-1368FG Syntet.- mineralny olej hydrauliczny
	H-1
	68
	62,1
	7,1
	129
	271
	<-51
	299
	0,855
	PAO/MO

	L-0568 0lej ogólnego zastosowania
	H-2
	68
	68.5
	9,2
	110
	232
	<-4
	249
	0,868
	MO


¹Wielkości typowe; nie do sporządzania specyfikacji. 
²Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do kontaktu z żywnością. 
³Oznaczenie H-1 dopuszcza przypadkowy kontaktu z żywnością nie większy niż 10 ppm. 
Oleje przekładniowe i łańcuchowe 
OPIS PRODUKTU Wysokiej jakości przemysłowe oleje do przekładni i łańcuchów 
• Niższy koszt utrzymania  • Szeroki zakres temperatur  • Długie okresy między wymianą oleju 
• Zmniejszają zużycie oleju  • Wydłużają żywotność maszyn  • Redukują zużycie energii 
• Dłuższe zycie oleju zmniejsza jego zużycie i koszt utrzymania 
SKŁAD CHEMICZNY 
• Olej mineralny (MO) i polyalpha- 
olefiny/olej mineralny(PAO/MO) jako 
oleje bazowe 
PRZEZNACZENIE 
Molykote® oleje przekładniowe i łańcuchowe chronią przed zużyciem i wydłużają żywotność systemów przenoszenia mocy oraz komponentów. W porównianiu do konwencjonalnych olejów oferują większą odporność na utlenianie i utrzymują wysoką jakość w wysokich temperaturach i pod dużymi obciążeniami. Oleje przekładniowe Molykote maksymalizują okresy międzyprzeglądowe i utrzymują charakterystykę lepkości w szerokim zakresie temperatur. 
SPOSÓB UZYCIA 
Dla zapewnienia jak najdłuższej żywotności rekomenduje się przeprowadzenie analiz próbek. Podczas utylizacja na regularnej podstawie analizowane próbki mogą wskazywać zestarzenie (zuzycie) i zubożenie antyutleniaczy w oleju. 
SPECYFIKACJE 
Oleje smarne Molykote są dopuszczone i są zgodne z wymaganiami USDA H-1 lub H-2. Oznaczenie H-1 dopuszcza przypadkowy kontakt z żywnością (do 10 ppm). Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do kontaktu z żywnością 
OKRES PRZYDATNOŚCI I PRZECHOWYWANIA 
Przy przechowywaniu w temperaturze nie przekraczającej 20°C w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach, produkt zachowuje przydatność do użycia przez 60 miesięcy od daty produkcji. 
OPAKOWANIA 
Produkt jest dostępny w różnych pojemnikach o standardowych rozmiarach. 
OGRANICZENIA 
Produkt nie został przetestowany, ani nie jest zalecany do zastosowań medycznych i farmaceutycznych. 
ŚRODKI OSTROŻNOŚCI 
Dokument nie zawiera danych bezpieczeństwa wymaganych do bezpiecznego korzystania z produktu. Przed przystąpieniem do używania produktu przeczytaćkartę danych bezpieczeństwa produktu i oznaczenia na pojemniku dotyczące bezpieczeństwa używania, zagrożeń fizycznych i zdrowotnych. Karta bezpieczeństwa produktu jest dostępna u lokalnego przedstawiciela handlowego firmy Dow Corning. 
TYPOWE WŁAŚCIWOŚCI 
	           Molykote® brand Product
	USDA
	ISO Lepkość
	Lepkość @40°C(cST)
	Lepkość@ 100°C(cST)
	Index lepkości
	Temp. Zapłonu@°C
	Punkt krzepnięcia@°C
	Punkt zapłonu@°C
	AGMA
	SAE
	Gęstość

@20°Cg/ml
	Olej bazowy

	Oleje przekładniowe¹
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-0115 olej przekładniowy .
	H-2²
	150
	149,4
	14,8
	98
	260
	<-12
	277
	4
	80-90
	0,86
	MO

	L-0115FG olej przekładniowy .
	H-1³
	150
	157,3
	15,4
	99
	260
	<-6,6
	277
	4
	80-90
	0,86
	MO

	L-0122 olej przekładniowy .
	H-2
	220
	233
	20,4
	101
	263
	<-9,4
	279
	5
	90
	0,86
	MO

	L-L-0122FG olej przekładniowy .
	H-1
	220
	227,1
	20
	101
	254
	<-6,6
	266
	5
	90
	0,86
	MO

	L-0132 olej przekładniowy .
	H-2
	320
	318
	25,4
	103
	266
	<-12
	279
	6
	90-140
	0,87
	MO

	L-0-146 olej przekładniowy .
	H-2
	460
	456,6
	32,8
	105
	266
	<-12
	282
	7
	140
	0,87
	MO

	L-0146 olej przekładniowy .
	H-1
	460
	461,5
	32,8
	105
	254
	<-12
	277
	7
	140
	0,88
	MO

	L-1115 syntetyczny olej przekładn..
	H-2
	150
	160
	15,6
	99
	268
	<-12
	277
	4
	80-90
	0,87
	PAO/MO

	L-1115 FG syntetyczny olej przekł..
	H-1
	150
	146,1
	17,4
	131
	223
	<-37
	243
	4
	80-90
	0,85
	PAO/MO

	L-1122 syntetyczny olej przekładn.
	H-2
	220
	211,6
	19,5
	100
	260
	<-12
	266
	5
	90
	0,866
	PAO/MO

	L-1122FG syntetyczny olej rzekładn.
	H-1
	220
	215,4
	24
	139
	227
	<-37
	254
	5
	90
	0,85
	PAO/MO

	L-1132 syntetyczny olej przekładn.
	H-2
	320
	342,5
	30,8
	126
	282
	<-37
	310
	6
	90-140
	0,85
	PAO

	L-1146 syntetyczny olej przekładn.
	H-2
	460
	455,2
	45,1
	154
	285
	<-34,4
	313
	7
	140
	0,852
	PAO

	L-1146FG syntetyczny olej przekładn.
	H-1
	460
	380,2
	39,2
	152
	285
	<-37
	313
	7
	140
	0,852
	PAO

	Oleje łańcuchowe .
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	L-1460FG syntetyczny olej łańcuchowy
	H-1
	68
	66
	8,3
	94
	241
	<-15
	249
	
	30
	0,858
	PAO/MO

	L-1468FG syntetyczny olej łańcuchowy niskotemperaturowy
	H-1
	68
	65,8
	9,8
	131
	271
	<-51
	296
	
	30
	0,83
	PAO


¹Wielkości typowe; nie do sporządzania specyfikacji. 
²Oznaczenie H-2 nie dopuszcza do kontaktu z żywnością. 
³Oznaczenie H-1 dopuszcza przypadkowy kontaktu z żywnością nie większy niż 10 ppm. 
Powłoki

Powłoki przeciw-tarciowe Molykote® są produktami podobnymi do farb. Zamiast pigmentu koloryzującego zawierają, mikronowej wielkości cząsteczki stałych środków smarnych rozproszone przez starannie dobrane mieszanki żywiczne i rozpuszczalniki. 

Kluczowy dla właściwego procesu smarowania i ochrony przed korozją jest właściwy dobór odpowiednich materiałów oraz koncentracja zawartości środka smarnego w objętości. W połączeniu ze smarami i olejami, lub tam gdzie jest to możliwe, jako substytut tych hydro-dynamicznych środków smarnych. 

Powłoki antykorozyjne Molykote®  tworzą film smarny, który pomaga pokryć porowatość, szorstkość i w ten sposób chroni przed tarciem powierzchni o powierzchnię (np.  metal o metal, plastik o metal, plastik o plastik) nawet poddanych ekstremalnym obciążeniom. Nakładanie powłok odbywa się przy zastosowaniu konwencjonalnych technik malowania np. : za pomocą pędzla, spray-u, zamaczanie. 

Powłoki smarne (powłoki przeciwcierne) (lakiery smarne) (smary suche)
Molykote® 106

· Opis – Długotrwała powłoka przeciw tarciowa  o doskonałej odporności na oleje i smary. Utwardzalna cieplnie.

· Zastosowanie – Sucho smarowane zamki, zawiasy, złącza solenoidów itp. Wspomaga docieranie elementów w silnikach i skrzyniach biegów. Stosowany dla otrzymania równej powierzchni  w operacjach tarcia metal/metal; Konserwacja, stałe smarowanie silnie obciążonych połączeń przy niskich prędkościach lub operacjach oscylacji. ; Używany , gdzie konstrukcja wyklucza stosowanie konwencjonalnych (tłustych) środków smarnych; 

· Cechy – Niski współczynnik tarcia; Odporność na wysokie naciski; Dobra adhezja; Stosowanie w bardzo cienkich warstwach. 

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -70 do +250°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg

Molykote® D-321 R

· Opis–Schnąca na powietrzu, powłoka przeciw tarciowa o wysokiej zdolności przenoszenia obciążeń.

· Zastosowanie - Szpilki gwintowane w cylindrach silników, prowadnice w tosterach, opiekaczach, lusterka samochodowe, autoklawy, silnie obciążone przekładnie zębate, suche smarowanie na rozruchu wysoko obciążonych przekładni, spray montażowy.

· Cechy – Szybkie i łatwe zastosowanie, utwardzanie na powietrzu; Doskonałe przywieranie na gładkich powierzchniach; Niski współczynnik tarcia; Ochrona przed drganiami ciernymi; Szeroki zakres temperatur roboczych.

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz nieorganiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -180 do +450°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg

Molykote® 3400A Bezołowiowy

· Opis–Powłoka przeciw tarciowa stworzona aby zapobiegać korozji.Utwardzalna cieplnie.

· Zastosowanie – Sworznie zawiasów, tuleje,  krzywki, szpilki, sprężyny, śruby, wrzeciona, zamki i elementy hamulców.

· Cechy – Doskonała ochrona przed korozją; Zewnętrzne przyleganie do metalu; Niski współczynnik tarcia; Wysoka odporność na paliwa i oleje; Dobra odporność obciążeniowa; Ochrona przed korozją cierną; Szeroki zakres temperatur roboczych; Dobra ochrona przed zużyciem. 

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -200 do +430°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 20kg

Molykote® 3402C

· Opis – Powłoka przeciw tarciowa utwardzalna cieplnie i powietrznie wiążąca doskonałe smarowanie z odpornością na korozję 

· Zastosowanie – Mechanizmy sterujące i napędowe samolotów, gwinty na osiach młotów  pneumatycznych, wrzeciona. 

· Cechy – Szeroki zakres temperatur roboczych; Łączy zewnętrzne smarowanie i ochronę przed korozją; Wysoka odporność ciśnieniowa i na wodę. 

· Skład – Stałe środki smarne; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -200 do +310°C

· Opakowania – Puszka: 500g; Pojemnik: 5kg

Molykote® 7400

· Opis – Bazująca na wodzie powłoka przeciw tarciowa utwardzalna cieplnie o dobrych własnościach smarnych.

· Zastosowanie – Docieranie przekładni, łożysk czołowych i prowadnic ślizgowych. Formowanie na zimno metali włączając stal nierdzewną.

· Cechy – Niepalny rozpuszczalnik; Rozpuszczalna w wodzie; Odporność na wysokie naciski; Zgodność z olejami i smarami; Niski współczynnik tarcia; Przyjazny środowisku. 

· Skład – Stałe środki smarne; Inhibitory; Zagęszczacz organiczny; Woda; Stabilizatory.

· Zakres temperatur – Od -70 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg; Beczka: 180kg
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Molykote® 7405

· Opis – Utwardzalna cieplnie powłoka przeciw-tarciowa o dobrych własnościach smarnych i przeciw-korozyjnych.

· Zastosowanie – Docieranie stoperów drzwi w autach, drobnych mechanizmów kamer, głowic cylindrów,  śrub samogwintujących, sprężyn, zatrzaski w sprzęcie sportowym i pasach bezpieczeństwa. 

· Cechy – Doskonała ochrona przed korozją; Niski współczynnik tarcia; Wysoka odporność na oleje, smary, rozpuszczalniki i inne chemikalia; Dobra odporność obciążeniowa i zużyciowa; Izolator elektryczny. 

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -70 do +200°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg 

Molykote® 7409

· Opis – Utwardzalna cieplnie powłoka przeciw tarciowa o dobrych własnościach smarnych i doskonałej ochronie od korozji.

· Zastosowanie – Powierzchnie ślizgowe typu metal/metal przy wolno do średnio szybkich obrotach i średnich to dużych obciążeniach; Odpowiedni do ruchów oscylacyjnych lub operacji przechodnich. Zwiększone wnikanie, do ciągłego smarowania w wysokich temperaturach i wszędzie tam, gdzie nie można zastosować olejów  i smarów;  Pierścienie tłokowe, popychacze silników, zawiasów, hamulców, zamków, elementów pneumatycznych i hydraulicznych, pomp.

· Cechy – Łączy doskonałe smarowanie i ochronę przed korozją; Silna adhezja na wszystkich powierzchniach metalowych; Niski współczynnik tarcia; Wysoka odporność na oleje, smary, rozpuszczalniki i inne chemikalia; Wysoka odporność obciążeniowa i na wodę; Szeroki zakres temperatur roboczych. 

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -70 do +380°C

· Opakowania – Puszka: 500g; Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® D 10

· Opis – Utwardzalna cieplnie powłoka przeciw tarciowa o dobrych własnościach smarnych i przeciw-korozyjnych.

· Zastosowanie – Powierzchnie ślizgowe typu metal/metal przy wolnych do średnio szybkich ruchach i średnich do dużych obciążeniach; Odpowiedni do smarowania długotrwałego powierzchni ślizgowych także w bezpośrednim kontakcie z olejami i smarami; Idealny jako długotrwały film smarny do tłoków; Używany silnikach benzynowych i diesla, sprężarkach i pompach tłokowych, układach pneumatycznych i hydraulicznych, i inne zastosowanie które wymagają pomocy by zredukować zużycie na ściankach cylindra i tłoka podczas rozruchu, start na zimno, itp. 

· Cechy – Znakomita odporność na oleje, smary i rozpuszczalniki; Zwiększona żywotność; Dostarczany jako gęsty płyn odpowiedni zastosowania powierzchniowego. 

· Skład – Stałe środki smarne; Zagęszczacz organiczny; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -70 to +380°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 50kg
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Molykote® D-3484

· Opis – Utwardzalna cieplnie powłoka przeciw tarciowa.

· Zastosowanie – Powierzchnie ślizgowe typu metal/metal przy wolnych do średnio szybkich obrotach i średnich do dużych obciążeniach; Używany z powodzeniem do sprężyn rozrusznika, przekładnie zębate i części bezwładnościowych pasów bezpieczeństwa i zamków w samochodach; Sworznie i dźwignie w traktorach i maszynach budowlanych i górniczych. 

· Cechy – Znakomite właściwości smarne; Szybko-utwardzalny, szczególnie  odpowiedni do seryjnych procesów produkcyjnych; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Wysoka odporność na abrazję stąd długa żywotność. 

· Skład – Stałe środki smarne; Organiczne lepiszcze (spoiwo); Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -70 do +250°C

· Opakowania – Puszka: 500g; Pojemnik: 5kg, 50kg

Molykote® D-708

· Opis – Utwardzalna cieplnie powłoka przeciw tarciowa.

· Zastosowanie – Do połączeń typu plastik/metal i metal/metal przy niskich do średnich obciążeniach; Używany do bezwładnościowych pasów bezpieczeństwa, podkładek, sprężyn, mechanizmów drzwi i zamków, zawiasów, mechanizmów maszyn biurowych, mechanizmów precyzyjnych; Polecany do suchego smarowania elementów złącznych; 

· Cechy – Znakomita ochrona przed korozją; Estetyczny wygląd; Szeroki zakres temperatur roboczych; ochrona przed korozją; Stały i określony współczynnik tarcia do połączeń gwintowanych.

· Skład – Stałe środki smarne; Organiczne lepiszcze (spoiwo); Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -180 to +240°C

· Opakowania – Pojemnik: 18l

Molykote® D-96

· Opis – Utwardzalna powietrznie powłoka przeciw-tarciowa.

· Zastosowanie – Redukuje lub eliminuje hałas wydawany przez plastikowe części np.: w przemyśle motoryzacyjnym. Zastosowanie w panelach drzwiowych, podłokietnikach, deskach rozdzielczych, schowkach, etc., również do sprzętu wykonanego ze skóry. 

· Cechy – Znakomite właściwości tłumiące hałas ; Niski współczynnik tarcia; Stały współczynnik tarcia w różnych temperaturach; Na bazie wody; transparentny.

· Skład – Stałe środki smarne; Organiczne lepiszcze (spoiwo); Woda; Stabilizator.

· Zakres temperatur – Od -40 do +80°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 25kg
Molykote® PTFE-N UV

· Opis – Schnąca na powietrzu powłoka przeciw tarciowa.

· Zastosowanie – Odpowiedni do prowadnic gumowych, drzwi przesuwanych, zawiasów meblowych, drobnych mechanizmów maszyn biurowych, jako uszczelniacz do szyber dachów; Można stosować prawie do wszystkich połączeń typu metal/metal, plastik/metal, plastik/plastik przy wolnych do średnich ruchach i niskich obciążeniach; Zawarty w powłoce wskaźnik UV umożliwia  końcowemu odbiorcy przy użyciu lampy UV potwierdzenie, że powłoka została użyta poprawnie. 
· Cechy – Bardzo niski współczynnik tarcia; Bezbarwny więc nie plamiący ; widoczny na  powierzchni po użyciu lampy UV.

· Skład – PTFE; Lepiszcze (spoiwo); Rozpuszczalniki; Detektor ultra-fioletowy. 

· Zakres temperatur – Od -180 do +240°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Pojemnik: 5kg

Inne powłoki

Molykote® L-0500

· Opis – Suchy film zapewniający ochronę przed korozją.

· Zastosowanie – Ochrona surowych powierzchni metalowych, miejsc spawanych i wierconych; naprawa uszkodzonych powłok galwanicznych; Antykorozyjny podkład pod farbę na wszystkie typy metali.

· Cechy – Dobra ochrona przed korozją; Dobra odporność na wodę; Dobra właściwości adhezyjne.

· Skład – Płatki aluminiowe; Płatki cynkowe; Lepiszcze (spoiwo); Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -30 to +240°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml
Molykote® Metalform

· Opis – Roztwór wosku w rozpuszczalniku do operacji formowania metali.

· Zastosowanie – Formowanie na zimno stali stopowych i ferrytycznych, miedzi, mosiądzu i aluminium oraz jego stopów, także jako nie brudzący środek smarny w przemyśle papierniczym oraz wszędzie tam, gdzie wymagane jest „czyste” smarowanie; Używany z powodzeniem do głębokiego tłoczenia, wygniatania (płytkiego kształtowania), odkuwania, matrycowania, wiązania, wyciskania na zimno i formowania aluminium, do kalibracji części metalowych, także do smarowania wkrętów samogwintujących, ostrz odcinających, zawiasów mebli i łączników. 

· Cechy – Zwiększa żywotność narzędzi; Efektywny w bardzo małych ilościach (cienki film); Szczególnie efektywny do wysoko-stopowych stali i aluminium; Uprzednio pokryte środkiem elementy nie są narażone na zanieczyszczenia. 

· Skład – Syntetyczne woski; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -60 do +120°C

· Opakowania – Pojemnik: 4,5kg

Molykote® Metal Protector Plus

· Opis – Chroniący przed korozją roztwór wosku w rozpuszczalniku. 

· Zastosowanie – Ochrona przed korozją dla metalowych części, które muszą być przetransportowane lub składowane. 

· Cechy – Długotrwała ochrona przed korozją; Transparentna powłoka; Niski współczynnik tarcia.

· Skład – Syntetyczne woski; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Rozpuszczalniki.

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Pojemnik: 8kg

Molykote® S-1010

· Opis – Spray przeciw odpryskom spawalniczym. Przeźroczysta powłoka na bazie wody chroniąca narzędzia spawające oraz spawane powierzchnie przed odpryskami. 

· Zastosowanie – aerozol do wszelkich operacji spawalniczych.

· Cechy – Na bazie wody; Pozwala  chronić punkty/powierzchnie spawane; łatwo usuwany przez wodę.
· Zakres temperatur – Od 0 to +100°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml
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Rozpuszczalniki/Rozcieńczalniki
Rozpuszczalniki Molykote® mogą być używane do operacji czyszczenia (odtłuszczania powierzchni), do usuwania resztek smarów i olejów oraz do modyfikowania lepkości powłok antyściernych.
Te produkty są również przeznaczone do usuwania powłok przeciw ciernych z elementów. 
Molykote® 7414

· Opis – Rozcieńczalnik na bazie rozpuszczalnika.  

· Zastosowanie – rozpuszczalnik  do rozcieńczania i usuwania powłok przeciw ciernych, specjalnie dla produktów/powłok takich jak 7405, 7409 i D 10.

· Cechy – Przeźroczysty.

· Skład – Rozpuszczalnik organiczny.

· Opakowania – Pojemnik: 5kg; Beczka 200kg

Molykote® L-13

· Opis – Rozcieńczalnik na bazie rozpuszczalnika.  

· Zastosowanie – rozpuszczalnik  do rozcieńczania i usuwania powłok przeciw ciernych, specjalnie dla produktów/powłok takich jak  D-321R, D-3484, 3400A (Bezołowiowy), 3402C, 106, PTFE-N UV, D-708.

· Cechy – Transparentny.

· Skład – Mieszanka organicznych rozpuszczalników.

· Opakowania – Butelka: 1l; Puszka: 5l

Molykote® Metal Cleaner

· Opis – Mieszanka rozpuszczalników.

· Zastosowanie – Czyszczenie i odtłuszczanie hamulców, sprzęgieł, elementów silnika, do styków elektrycznych i powierzchni metalowych. 

· Cechy – szybko schnący (odparowywujący); Nie koroduje; Szybkie i nie pozostawiające śladu odparowanie. 

· Skład – Mieszanka organicznych rozpuszczalników. 

· Opakowania – Aerozol: 400ml 

Molykote® S-1002 

· Opis – Środek w sprayu do czyszczenia styków elektrycznych. Szybko odparowywuje, nie zostawia śladu; Nie reaguje z gumą, plastikami i powierzchniami pomalowanymi. 

· Zastosowanie – Usuwa olej, tłuszcz i kurz ze sprzętu elektrycznego i elektronicznego. 

· Cechy – Redukuje odporność elektryczną; Szybkie parowanie nie pozostawiające śladu; Kompatybilny z wieloma rodzajami plastiku i gumy. 

· Opakowania – Aerozol: 400ml 
Dyspersje

Dyspersje Molykote® to zawiesina świetnie rozproszonych stałych lub innych środków smarnych  w olejach smarnych. Stosuje się je wtedy, gdy zachodzi konieczność użycia stałego środka smarnego w formie płynnej, np., w trudnodostępnych punktach smarowania. 

Niektóre  dyspersje stosowane są jako dodatki anty obciążeniowe do olejów takich jak oleje przekładniowe i silnikowe. 
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Molykote® A 

· Opis – Zawiesina stałego środka smarnego w oleju mineralnym do średnich i dużych obciążeń i prędkości. 

· Zastosowanie – Dodatek olejowy do silników oraz silnie obciążonych łożysk płaskich i tocznych, prowadnic ślizgowych, wrzecion, przekładni. Stosowany do powierzchni, które wymagają dodatkowego smarowania w celu zmniejszenia zużycia i wydłużenia okresu użytkowania. 

· Cechy – Poprawia docieranie; Redukuje tarcie i zużycie, szczególnie na początku i końcu operacji; Redukuje hałas; Dostarcza smarowania awaryjnego; Hamuje i redukuje zużywanie się przekładni wskutek korozji ciernej; Podnosi zdolność przenoszenia obciążeń; Polepsza wnikanie; Zapobiega i redukuje ryzyko powstawania wżerów w przekładniach. 

· Skład – Olej mineralny; dwusiarczek molibdenu; Stabilizatory. 

· Zakres temperatur –  Zależy od oleju, do którego Molykote® A jest dodany.

· Opakowania – Aerozol: 150ml, Butelka: 125ml; Puszki: 1l, 5l, 25l

Molykote® HTF

· Opis – Stały środek smarny rozpuszczony w oleju mineralnym; 

· Zastosowanie – Operacje formowania na gorąco, szczególnie jak wytłaczanie lub kucie matrycowe. Stosowany do tłoczenia na gorąco stożków czopujących ze stali Ms 58.  Przez odpowiednią kombinację MOLYKOTE HTF oraz HTP (zależnie od używanego materiału) osiągnięte mogą być różne stopnie formowania. 

· Cechy – Zdolność przenoszenia dużych obciążeń; Tworzy się oddzielający środek smarny pomiędzy narzędziem i urządzeniem; Szeroki zakres temperatury roboczej; Zawartość oleju mineralnego odparowuje  w wysokiej temperaturze, nie pozostawiając zanieczyszczeń; Wydłuża żywotność narzędzi. 

· Skład – Olej mineralny; Stały środek smarny; Stabilizator; Zagęszczacz.

· Zakres temperatur – Od -20 do +1150°C

· Opakowania – Pojemnik: 5kg

Molykote® M-30

· Opis – Czarny, stałe środki smarne rozpuszczone w nośniku na bazie oleju syntetycznego. 

· Zastosowanie – Trące się powierzchnie w wysokich temperaturach  np. łańcuchy i łożyska rozciągarek, wózki w suszarniach, pasy przenośników, zawiasy i połączenia pieców; Do smarowania awaryjnego;

· Cechy – Podnosi zdolność przenoszenia obciążeń; Redukuje tarcie i zużycie; Polepsza wnikanie; nie tworzy węglików. Stosowanie w szerokim zakresie temperatur. 

· Skład – Olej syntetyczny; dwusiarczek molibdenu; Dyspersant. 

· Zakres temperatur – Jako olejowe smarowanie do +200°C; suche smarowanie aż do +450°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 20kg; Beczka: 180kg

Molykote® M-55 Plus

· Opis – Czarny, dyspersja stałych środków smarnych w oleju mineralnym jako nośniku. 

· Zastosowanie – Używany z powodzeniem jako dodatek do oleju mineralnego, do powierzchni kontaktowych smarowanych olejowo, które potrzebują dodatkowego smarowania aby zredukować zużycie np. silnie obciążone łożyska, ślizgi, ślimacznice i przekładnie. 

· Cechy – Podnosi zdolność przenoszenia obciążeń; Redukuje tarcie i zużycie; Zmniejsza hałas; Polepsza wnikanie; Do smarowania awaryjnego; Zapobiega i redukuje drgania i wżery w przekładniach. 

· Skład – Olej mineralny; dwusiarczek molibdenu; Dyspersant.

· Zakres temperatur – Zależy od oleju, do którego Molykote® M-55 Plus jest dodany.

· Opakowania – Puszka: 1l; Pojemnik: 5l, 20l

Molykote® MKL-N

· Opis – Olej mineralny ze stałymi środkami smarnymi rozproszonymi w rozpuszczalniku.

· Zastosowanie – Używany do smarowania łańcuchów. 

· Cechy – Penetracja; Adhezja; Ochrona przed zużyciem; Ochrona przed korozją; Stabilność zużywania, starzenia. 

· Skład – Olej mineralny; Czynniki hamujące korozję; Czynnik zwiększający adhezję; Stałe środki smarne; Rozpuszczalniki.

· Zakres temperatur – Od -25 to +160°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg

Molykote® Multigliss 
· Opis – Dyspersja o właściwościach penetracyjnych. 

· Zastosowanie – Trudny demontaż względu  na rdzę i korozję. 

· Cechy – Penetracja; właściwości odrdzewiające ; Smarowanie.

· Skład – Olej mineralny; Stałe środki smarne; Stabilizatory; Rozpuszczalnik; Czynnik hamujący korozję (inhibitor).

· Zakres temperatur – Od -50 to +50°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Puszka: 500ml; Pojemnik: 5l; Beczka 200l

  64
Molykote® Omnigliss

· Opis – Stałe środki  smarne rozpuszczone w oleju o niskiej lepkości. 

· Zastosowanie – Trące się powierzchnie kontaktowe nie wyposażone w smarowniki lub otwory olejowe przy stałych (niskich do średnich) prędkościach. Zastosowania w gospodarstwach domowych, sprzęcie sportowym; Używany do łączników, dźwigni, łańcuchów i innych elementów transportowych czy przekaźnikowych maszyn tekstylnych, wszelkiego rodzaju maszyn pakujących i w centralnych systemach smarowania. 

· Cechy – Dobra penetracja; usuwa wodę i wilgoć; Wysoka odporność na ciśnienie; Tymczasowa  ochrona przed korozją. 

· Skład – Olej mineralny; Stałe środki smarne; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Stabilizator.

· Zakres temperatur – Od -30 do +80°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Pojemnik: 5l

Molykote® W15

· Opis – Biały; dyspersja stałych środków smarnych w oleju mineralnym.

· Zastosowanie – Używany jako dodatek do olejów mineralnych.

· Cechy – Podnosi zdolność przenoszenia obciążeń; Biały kolor; Szczególnie odpowiedni w sytuacjach wyjątkowej wrażliwości na wycieki.

· Skład – Olej mineralny; Biały; Stałe środki smarne; Dyspersant.

· Zakres temperatur – Zależy od oleju do którego Molykote® W15 jest dodawany.

· Opakowania – Pojemnik: 5kg, 50kg
Inne produkty
W tej części katalogu gama produktów Molykote® uzupełniona jest o aerozole, proszki i oleje specjalnych  zastosowań. Produkty te charakteryzują się: szerokim zakresem temperatur roboczych, dobrą ochroną przed korozją, dobra adhezją i odpornością na obciążenia. 

Molykote® FG  Spray Oil

· Opis – Wielozadaniowy olej mineralny w sprayu do urządzeń przetwórstwa spożywczego.

· Zastosowanie – Smarowanie mechanicznych części w urządzeniach stosowanych w przetwórstwie spożywczym i rozlewniach. 

· Cechy – Łatwy w użyciu; Dobra penetracja; Dobra ochrona przed korozją; Wysoka zdolność przenoszenia obciążeń; Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”; Bezzapachowy i bez smaku.

· Skład – Olej mineralny; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); dodatki EP/AW; Propelent (gaz pędny).

· Zakres temperatur – Od -10 do +120°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml

Dow Corning® FS 1265 Fluid

· Opis – Fluorosiliconowy olej przeznaczony do smarowania w ciężkich warunkach środowiskowych. 

· Zastosowanie – Typowe zastosowanie jako środek smarny w próżniowych pompach ssących  zawierających gazy; W wysoko- i niskotemperaturowych łożyskach, narażonych na wypłukiwanie przez paliwa, rozpuszczalniki; W silnikach, gdzie występuje cykl parowania takich jak te zawierające parę lub Freon®; Jako olej bazowy do zagęszczania środków smarnych. 

· Cechy – Odporność na utlenianie, agresywne związki chemiczne, paliwa; Dostępny w lepkościach 300, 1000 i 10 000 cSt (w 25°C); Szeroki zakres temperatury roboczej. 

· Skład – Olej fluoro-silikonowy. 

· Zakres temperatur – Od -40 do +204°C

· Opakowania – Butelka: 500ml; Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® S-1011

· Opis – wolny od silikonu środek rozdzielający w aerozolu. Bez silikonowy środek rozdzielający do większości plastików
· Zastosowanie – Znakomity jako rozdzielacz do części plastikowych oraz wszędzie tam gdzie środek bez silikonowy jest niezbędny.

· Cechy – Pozwala na późniejsze malowanie powierzchni itp.

· Zakres temperatur – Od -55 do +220°C 

· Opakowania – Aerozol: 400ml

Molykote® S-1013

· Opis –olej do cięcia w sprayu; do zwiększenia żywotności narzędzi, Umożliwia pracę przy wyższych prędkościach i redukuje temperaturę.

· Zastosowanie – Do rozmaitych operacji wiercenia, gwintowania, podnosi żywotność narzędzia.

· Cechy – Wydłuża okres użytkowania narzędzi; Redukuje tarcia; Bez chlorowych dodatków.

· Zakres temperatur – Od -10 to +120°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml
Molykote® S-1014

· Opis – Spray do przekładnie otwartych i lin. Spray do lin o znakomitych właściwościach adhezyjnych; Dobra odporność na wodę i wilgoć.

· Zastosowanie – Przekładnie otwarte i liny w różnego rodzaju sprzęcie, np. w górnictwie, maszynach budowlanych.

· Cechy – Dobra adhezja; Dobra wodoodporność; Zdolność przenoszenia dużych obciążeń.

· Zakres temperatur – Od -10 do +110°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml

Molykote® Polygliss N

· Opis – Adhezyjny środek smarny do połączeń typu metal/metal przy wolnych do średnio-szybkich prędkościach i lekkich do średnich obciążeniach. 

· Zastosowanie – Odpowiedni do wszelkiego rodzaju łańcuchów, prowadnic, otwartych przekładni, połączeń zawiasów itp., szczególnie, gdy są wystawione na złe warunki pogodowe lub wilgoć.

· Cechy – Nie zawiera ołowiu ani niklu; Szeroki zakres temperatury roboczej; Dobra adhezja; Bardzo dobra ochrona przed korozją; Wysoka wodoodporność. 

· Skład – Olej mineralny; Czynnik zwiększający adhezję; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Dodatki EP. 

· Zakres temperatur – Od -30 do +80°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml

Molykote® Separator Spray

· Opis – Silikonowy separator do form oraz środek poślizgowy i smarujący. 

· Zastosowanie – Środek uwalniający w obróbce gumy i plastików, produkcji kartonów i obróbce drewna. Ułatwia poślizg na pasach przenośników, prowadnicach, płytach i stołach ślizgowych w przemyśle spożywczym (USDA H2). Przeciwdziała sklejaniu na uszczelnieniach. Spełnia wymagania FDA nr regulacji 21 CFR 178.3570 i jest zarejestrowany przez NSF w kategorii H1, jako smar „do przypadkowego kontaktu z żywnością”;

· Cechy – Znakomite właściwości rozdzielające; Redukuje tarcie i zużycie; Zapewnia lepszą jakość powierzchni i łatwiejsze czyszczenie; Smaruje części plastikowe i gumowe; Szeroki zakres temperatury roboczej; Łatwopalny. 

· Skład – Olej silikonowy; Polydimethyl siloxanu.

· Zakres temperatur – Od -40 do +200°C

· Opakowania – Aerozol: 400ml
Molykote® Supergliss

· Opis – Środek smarny (olej) o właściwościach penetrujących.

· Zastosowanie – Ułatwia rozmontowywanie zardzewiałych elementów. Używany jako ochrona przed korozją. 

· Cechy – Penetracja; Właściwości odrdzewiające; Smarowanie; Ochrona przed korozją.

· Skład – Olej mineralny; Czynnik zwiększający adhezję; Rozpuszczalnik; Czynnik hamujący korozję (inhibitor); Propelent.

· Zakres temperatur – Od -50 do +50°C 

· Opakowania – Aerozol: 400ml; Beczka: 200l

Proszki

Molykote® Microsize

· Opis – Stały środek smarny w postaci proszku wysoko rafinowany i oczyszczony. Efektywnie smaruje wszelkie powierzchnie metalowe narażone na działanie różnego rodzaju ostre warunki środowiskowe np.: pary połączeń typu metal/metal przy ekstremalnych obciążeniach i niskich  prędkościach lub pary połączeń metal/plastik przy niskich obciążenia i niskich do średnich prędkościach. 

· Zastosowanie – Powlekanie metalowych powierzchni ciernych, których nie można efektywnie smarować olejem lub smarem z powodu wysokich obciążeń, małej prędkości lub niekorzystnych wpływów środowiska. Do powierzchni po obróbce wykończającej i stali wysokostopowych o zwartej strukturze krystalicznej preferowany jest proszek MOLYKOTE Microsize. 

· Cechy – Redukcja tarcia i zużycia; Odporny na utlenianie się; Doskonała adhezja na powierzchniach metalowych; Ekstremalnie wysoka odporność na naciski; Szeroki zakres temperatur roboczych; Odporny na utlenianie i ekstremalne ciśnienia. 

· Skład – Dwusiarczek molibdenu. 

· Zakres temperatur – Od -185 do +450°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg, 25kg

Molykote® Z    od 2007 roku pod nazwą  D-100 Additive
· Opis – Stały środek smarny w postaci proszku wysoko rafinowany i oczyszczony. Efektywnie smaruje wszelkie powierzchnie metalowe narażone na działanie różnego rodzaju ostre warunki środowiskowe np.: pary połączeń typu metal/metal przy ekstremalnych obciążeniach i niskich  prędkościach lub pary połączeń metal/plastik przy niskich obciążenia i niskich do średnich prędkościach. 

· Zastosowanie – Powlekanie metalowych powierzchni ciernych, których nie można efektywnie smarować olejem lub smarem z powodu wysokich obciążeń, małej prędkości lub niekorzystnych wpływów środowiska. 

· Cechy – Redukcja tarcia i zużycia; Odporny na utlenianie się; Doskonała adhezja na powierzchniach metalowych; Ekstremalnie wysoka odporność na naciski; Szeroki zakres temperatur roboczych; Odporny na utlenianie i ekstremalne ciśnienia. 

· Skład – Dwusiarczek molibdenu.

· Zakres temperatur – Od -185 do +450°C

· Opakowania – Puszka: 1kg; Pojemnik: 5kg; Torba: 25kg; Beczki: 50kg, 100kg
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Tabela produktów dla przemysłu spożywczego

	Molykote - przemysłowe środki smarne

	Kategoria Produktu
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Oznaczenie produktu
	Właściwości/Dane fizyko-chemiczne

	 
	NSF/USDA 
	
	
	
	Indeks 
	Punkt
	Punkt
	
	Olej 

	 
	Kod kategorii
	Lepkość ISO
	Lepkość, cSt
	 lepkości
	Krzepnięcia
	Zapłonu
	Gęstość
	Bazowy*

	 
	
	
	40ºC
	100ºC
	
	ºC
	ºC
	20ºC, g/ml
	 

	OOleje hydrauliczne
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-0532FG
	H-1
	32
	31,2
	5,3
	103
	-18
	216
	0,857
	MO

	L-0346FG
	H-1
	46
	44,5
	6,6
	99
	-21
	218
	0,860
	MO

	L-0368FG
	H-1
	68
	66,0
	8,3
	94
	-15
	238
	0,867
	MO

	Oleje łańcuchowe
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-0460FG
	H-1
	68
	66,0
	8,3
	100
	-12
	240
	0,858
	PAO

	L-1468FG
	H-1
	68
	65,8
	9,8
	131
	-54
	271
	0,830
	PAO

	Oleje sprężarkowe
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-1232FG
	H-1
	32
	30,2
	5,7
	138
	-60
	241
	0,826
	PAO

	L-1240FG
	H-1
	46
	45,8
	7,1
	109
	-21
	221
	0,854
	PAO/MO

	L-1246FG
	H-1
	46
	47,0
	7,9
	138
	-42
	246
	0,829
	PAO

	Olej do pomp próżniowych
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-1668FG
	H-1
	68
	63,1
	9,0
	113
	-18
	229
	0,856
	PAO/MO

	Oleje specjalne
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-1605FG
	H-1
	5
	5,3
	2,0
	124
	-60
	168
	0,800
	PAO

	Oleje przekładniowe
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-0115FG
	H-1
	150
	150,4
	15,4
	100
	-18
	260
	0,860
	MO/PB

	L-0122FG
	H-1
	220
	219,1
	20,0
	101
	-21
	254
	0,860
	MO/PB

	L-0146FG
	H-1
	460
	441,1
	33,1
	107
	-18
	254
	0,880
	MO/PB

	L-1115FG
	H-1
	150
	134,7
	17,4
	122
	-39
	224
	0,850
	PAO/MO

	L-1122FG
	H-1
	220
	197,8
	24,0
	142
	-33
	227
	0,850
	PAO/MO

	L-1146FG
	H-1
	460
	380,2
	39,2
	147
	-36
	285
	0,852
	PAO

	Oleje ogólnego stosowania
	
	
	
	
	
	
	
	 

	L-0510FG
	H-1
	100
	105,1
	12,0
	103
	-15
	257
	0,866
	MO

	L-0532FG
	H-1
	32
	31,2
	5,3
	103
	-18
	216
	0,857
	MO

	FG Spray Oil
	H-1
	None
	96
	11,0
	102
	-10
	120
	None
	MO

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	Smary łożyskowe
	
	Lepkość w 40ºC
	NLGI
	Test 4-kulowy, N
	Zakres temperatur/
	
	 

	
	
	
	
	
	
	Punkt kroplenia ºC
	
	 

	EP-0 Smar łożyskowy
	H-1
	100 cSt
	0
	>=2,000
	/>250
	0,89
	MO

	EP-1 Smar łożyskowy
	H-1
	100 cSt
	1
	>=2,000
	/>250
	0,89
	MO

	EP-2 Smar łożyskowy
	H-1
	100 cSt
	2
	>=2,000
	/>250
	0,89
	MO

	G-4500
	H-1
	110 cSt
	2
	> 3,100
	0d -51 do +163/
	0,84
	PAO

	G-4501
	H-1
	110 cSt
	1
	> 3,100
	/>246
	0,84
	PAO

	Inne smary/pasty smarne
	
	
	
	
	
	
	
	
	 

	HP 300
	H-1
	160 cSt
	2
	> 3,300
	Od -65 do +280/
	2,0
	PFPE

	White Bearing Grease
	H-1
	490 cSt
	2
	1,300
	Od -17 do +150
	0,93
	MO

	P 1900
	H-1
	85 cSt
	1
	3,200
	0d -40 do +300/
	None
	MO

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	* - objaśnienia: MO - olej mineralny, PAO - polyalphaolefiny, PAO/MO - polyalphaolefiny/olej mineralny, PB- polyisobutene
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SPIS TREŚCI

8Pasty do gwintów


9Pasty montażowe


10Pasty Smarne


12Inne pasty smarne


13Smary


13Smary na bazie olejów mineralnych


18Smary pół-syntetyczne


18Smary syntetyczne, PAO


22Smary syntetyczne, POE


22Smary syntetyczne, fluorosilikony


23Syntetyczne Smary, PFPE


24Smary syntetyczne, Silikonowe


30Compounds (Mieszanki silikonowe)


31Oleje przekładniowe


33Oleje hydrauliczne


35Oleje przekładniowe i łańcuchowe


37Powłoki smarne (powłoki przeciwcierne) (lakiery smarne) (smary suche)


40Inne powłoki


41Rozpuszczalniki/Rozcieńczalniki


42Dyspersje


44Inne produkty


46Proszki
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